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内容概要

　　《精密加工和纳米加工 高速切削 难加工材料的切削加工》以制造工艺为主线，数据与方法相结
合，汇集了我国多年来工艺工作的成就和经验，反映了国内外现代工艺水平及其发展方向。
手册全面、系统地介绍了机械加工工艺中的各类技术，全书分3卷出版，工艺基础卷、加工技术卷、
系统技术卷，共32章。
本卷包括车削、镗削、铣削、锯削、钻削、扩削、铰削、拉削、刨削、插削、磨削加工，齿轮、蜗轮
蜗杆、花键加工，螺纹加工，特种加工，精密加工和纳米加工，高速切削，难加工材料的切削加工，
表面工程技术。
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作者简介

　　王先逵，1932年2月13日出生，江苏省南京市人，1956年于清华大学机械制造系研究生毕业。
清华大学机械学院精密仪器与机械学系教授、博士生导师，享受政府特殊津贴。
长期从事精密和超精密加工及计算机辅助制造等先进制造技术方面的教学和科研工作，是我国第一台
数控机床（1957年）、第一条B1-64数控加工中心自动线（1959年）的最早参加者和主要完成人之一；
又是我国第一个计算机集成制造系统（1987）和并行工程（1994）的主要完成人之一。
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章节摘录

　　第9章 精密加工和纳米加工　　9.1 概述　　9.1.1 精密加工与纳米加工的概念、范畴、特点和分类
　　1.精密加工与纳米加工的概念　　（1）尺度加工　　根据加工零件的尺寸来分类，可分为宏尺度
加工、中尺度加工和微尺度加工。
　　通常的机械加工大多指宏尺度加工，零件的技术性能要求大多反映在宏观结构或表层结构上，尺
寸相对较大，加工的范畴较广。
又可分为特大型、重型、一般型和小型产品的加工。
　　微尺度加工是指微纳米加工，尺寸相对来说在微米、亚微米和纳米级，主要用精密和超精密加工
技术、微细加工技术和纳米加工技术来加工。
强调了微观结构，其领域相对较窄。
　　介于两者之间的称之为中尺度加工或中尺寸加工，为便于区分，可称之为“微小机械”加工，其
加工精度和表面质量的要求是很高的，零件从结构和尺寸上仍以精密和超精密加工为主，需要开发一
系列微小加工方法、微小精密和超精密加工机床及其工艺装备才能胜任，是当前值得注意的一个发展
方向。
　　（2）精密加工和超精密加工　　精密加工和超精密加工代表了加工精度发展的不同阶段，从一
般加工发展到精密加工，再到超精密加工。
由于生产技术的不断发展，划分的界限将随着发展进程而逐渐向前推移，因此划分是相对的，很难用
数值来表示。
现在，精密加工是指加工精度为1-0.1μm、表面粗糙度Ra小于0.1-0.01μm的加工技术；超精密加工是
指加工精度高于0.1μm，表面粗糙度小于Ra0.025μm的加工技术。
当前，超精密加工的水平已达到了纳米级，形成了纳米加工技术。
　　从加工精度的具体数值来分析，精密加工又可分为微米加工、亚微米加工、纳米加工等。
亚微米加工是指加工精度为0.1μm级的加工。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《精密加工和纳米加工 高速切削 难加工材料的切削加工》以实用性为主，兼顾先进性、系统性
，具有信息量大、标准新、内容全面、数据准确、便查等突出特点，可供机械制造全行业的机械加工
工艺人员使用，也可供有关专业的工程技术人员和工科院校师生参考。
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