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前言

　　在全球制造业大迁移和我国制造业大提升的过程中，现代制造业日益成为我国经济的重要支柱。
把我国建设成为世界制造中心已经是我们整个制造业的共同心声和愿望。
然而，优秀制造工人的短缺，特别是技能人才的严重短缺．已成为制约我国制造业发展的瓶颈。
　　近年来，我国各企业对技能人才的需求也日趋紧迫，特别是数控机床的广泛应用，数控人才也成
为社会急需的技能人才。
车工技能作为数控车工的基础技能，也越来越受到社会上青年人的青睐。
《车工速成与提高》视车工基础知识与技能为一体，面向技工学校、中等专业学校度农民工等的各类
培训对象．从基础知识、基本概念、基础技能着手逐步提升迭到中级车工技能鉴定水平的要求，深入
浅出、系统全面地阐述了车工应具备的知识与技能。
　　本书的主要特点是：理论与实践相结合，全书贯穿车工知识相关联的知识点，涉厦机械基础、制
图、金属工艺和热处理等相关知识，进一步侧重技能的培养，坚持理论与基础技能紧密结合。
同时，在考虑各版车工知识书籍的前提下，力求反映机械行业发展的现状和趋势，尽可能多地引进新
技术、新方法、新材料，使本书富有时代感，采用最新的国家技术标准，使本书更加科学和规范。
　　本书兼顾中等职业技术学校及社会各类人群的认知规律，在结构安排和表达方式上，强调由浅入
深，循序渐进的原则，并通过大量生产中的案例和图文并茂的表现形式，使读者能轻松自如地学习。
　　本书第1—3章由陈广利编写，第4—6章由齐新英编写．其他章节由张胜编写。
由于躺者水平有限，书中一定存在不少缺点和错误，恳请广大读者提出宝费意见。
　　编者
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内容概要

　　《车工速成与提高》是为车工编写的一本速成与提高技术图书。
内容包括车削加工准备知识、车削加工基本知识、车削圆柱面、车锥体、表面修饰和车成形面、螺纹
加工、复杂零件的车削方法、典型零件的工艺分析、车床夹具、车床。
《车工速成与提高》由浅入深，对车工专业的相关内容进行系统介绍，既有理论知识，又有实际操作
，便于自学；《车工速成与提高》内容新，书中配有丰富的图表及数据，实用性强。
　　《车工速成与提高》的主要读者对象是车工，也可供中等职业学校机械类专业学生使用。
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章节摘录

　　第1章　车削加工准备知识　　1．1　机械制图的基本知识　　1．1．1　投影法及其分类　　〔1
〕投影法将投射线通过物体，向某一选定的面投影，并在该面上得到图形的方法称为投影法。
根据投影法所得到的图形称为投影图〔投影〕；投影法中得到投影的面称为投影面。
　　〔2〕投影的分类根据投射线汇交或平行投影法分为：中心投影法和平行投影法。
　　〔1〕中心投影法。
投射线汇交于一点的投影法。
投射线的汇交点称为投影中心。
　　〔2〕平行投影法。
投射线相互平行的投影法。
在平行投影法中，以投射线与投影面的相对位置分为：斜投影法和正投影法。
　　由于正投影法所得到的正投影图能够真实反映空间物体的形状和大小，作图比较方便，因此国家
标准“图样画法”中明确规定，机件的图样按正投影法绘制。
　　1.1.2 视图　　视图是机件向投影面投影所得到的图形。
视图主要用来表达机件的外部形状，一般只画机件的可见部分，必要时才画其不可见部分。
　　1.基本视图　　当机件形状比较复杂，需要从各个方向〔前、后、左、右、上、下〕进行投影时
，投影体系组成一个正六面体，该六面体的六个面规定为基本投影面。
机件位于观察者与投影面之间，即保持人－机件－投影面的关系。
机件向基本投影面投影所得的视图称为基本视图。
六个基本视图的名称为：　　主视图：由前向后投影所得到的视图称为主视图。
　　俯视图：由上向下投影所得到的视图称为俯视图。
　　左视图：由左向右投影所得到的视图称为左视图。
　　右视图：由右向左投影所得到的视图称为右视图。
　　仰视图：由下向上投影所得到的视图称为仰视图。
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