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内容概要

　　《焊接专业中等职业教育十一五规划教材：焊接实训》共分7个单元，主要讲授了焊工安全文明
生产知识、气焊与气割、焊条电弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、钨极氩弧焊、组合焊等焊接的基本
操作技术，并结合实例按项目讲解。
《焊接专业中等职业教育十一五规划教材：焊接实训》具有以下特点：本着基本操作技能的传授和动
手能力的培养，结合实际考核项目的要求进行技能操作训练；编写模式新颖，以单元、项目作为层次
安排编写，每个项目安排有“学习目标”、“想一想”，并紧密结合焊工考证的考核要求，在每个项
目后设“评分表”。
　　《焊接专业中等职业教育十一五规划教材：焊接实训》可作为中职、中专、各类成人教育焊接专
业教材或培训用书，也可供有关技术人员参考。
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书籍目录

前言第一单元 焊工安全文明生产知识第二单元 气焊与气割项目一 平敷焊技能训练项目二 平对接焊技
能训练项目三 管焊技能训练项目四 非铁金属的气焊技能训练项目五 气割技能训练第三单元 焊条电弧
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训练项目四 不锈钢薄板平对接焊训练项目五 不锈钢水平固定管对接焊技能训练第七单元 组合焊项目
一 小管垂直固定焊技能训练项目二 中厚壁大直径管焊技能训练附录 中级电焊工技能考试考核题例与
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章节摘录

　　第一单元 焊工安全文明生产知识　　一、概述　　1.焊工安全生产的重要性　　焊工在工作时要
与电、可燃及易爆的气体、易燃液体、压力容器等接触，在焊接过程中还会产生一些有害气体、金属
蒸气和烟尘、电孤光的辐射、焊接热源（电弧、气体火焰）的高温等，如果焊工不遵守安全操作规程
，就可能引起触电、灼伤、火灾、爆炸、中毒等事故。
这不仅给国家财产造成经济损失，而且直接影响焊工及其工作人员的人身安全。
　　党和政府对焊工的安全健康是非常重视的。
焊工工作要有必需的安全防护用品，以保证焊工的安全生产。
为了进一步贯彻执行安全生产的方针，加强企业生产中安全工作的管理与领导，以保证职工的安全和
健康，促进生产，国务院“关于加强企业生产中安全工作的几项规定”以及全国安全生产会议决议都
明确指出：“对于电气、起重、锅炉、受压容器、焊接等特殊工种的工人，必须进行专门的安全操作
技术训练，经过考试合格后，才能允许现场操作。
”经常对焊工进行安全技术教育和训练，使焊工从思想上重视安全生产，明确安全生产的重要性，增
强责任感，了解安全生产的规章制度，熟悉并掌握安全生产的有效措施，对于避免和杜绝事故的发生
是十分必要又具有重要意义的。
　　2.预防触电的安全知识　　通过人体的电流大小，决定于线路中的电压和人体的电阻。
人体的电阻除人的自身电阻外，还包括人身所穿的衣服和鞋等的电阻。
干燥的衣服、鞋及工作场地，能使人体的电阻增大。
通过人体的电流大小不同，对人体伤害的轻重程度也不同。
当通过人体的电流超过0.05A时，生命就有危险；当通过的电流达到0.1A时，足以使人致命。
人体的电阻由50000欧母可以降至800欧母，根据欧姆定律，40V的电压就对人身有危险。
而焊接工作场地所提供的电压为380V或220V，焊机的空载电压一般都在60V以上，因此，焊工在工作
时必须注意防止触电。
焊接时，为防止触电，应采取下列措施：　　1）弧焊设备的外壳必须接零或接地，而且接线应牢靠
，以免由于漏电而造成触电事故。
　　2）弧焊设备的一次侧接线、修理和检查应由电工进行，焊工不可私自随便拆修。
二次侧接线由焊工进行连接。
　　3）推拉电源开关时，应戴好干燥的皮手套，面部不要对着开关，以免推拉开关时发生电弧火花
灼伤脸部。
　　4）焊钳应有可靠的绝缘。
中断工作时，焊钳要放在安全的地方，防止焊钳与焊件之间产生短路而烧坏弧焊机。
　　5）焊工的工作服、手套、绝缘鞋应保持干燥。
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编辑推荐

　　《焊接专业中等职业教育十一五规划教材：焊接实训》主要讲授了焊工安全文明生产知识、气焊
与气割、焊条电弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、钨极氩弧焊、组合焊等焊接方法的基本操作技术，
并结合实例按项目讲解。
《焊接专业中等职业教育十一五规划教材：焊接实训》具有以下特点：本着基本操作技能的传授和动
手能力的培养，结合实际考核项目的要求进行技能操作训练；编写模式新颖，以单元、项目作为层次
安排编写，每个项目安排有“学习目标”、“想一想”，并紧密结合焊工考证的考核要求，在每个项
目后设“评分表”。
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