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前言

　　数控技术是用数字信息对机械运动和工作过程进行控制的技术。
数控装备是以数控技术为代表的新技术对传统制造产业和新兴制造业的渗透形成的机电一体化产品，
其技术范围覆盖机械制造技术、信息处理技术、自动控制技术、伺服驱动技术、传感器技术、软件技
术等。
数控技术的应用给传统制造业带来了革命性的变化。
　　高等职业教育必须走“首岗适应、多岗迁移、可持续发展”的道路。
对于制造类专业的学生，首先必须有多岗的职业技能，同时更需有可持续发展的能力。
本书的编写，注重教与学的可操作性，从单片机的工作原理方法着手去深入数控原理与系统的研究，
回避制造大类专业学生较难掌握计算机控制技术的软肋，从而使学生掌握数控机床的原理与内部系统
。
这样的教学思路，经实践证明是行之有效的。
本思路的提出得到浙江省教育厅的高度重视与支持，本书为浙江省2006年高等教育重点建设教材（浙
教计[2006]151号文件）。
　　本书的编著者有杭州职业技术学院吴晓苏（第3、4、7章）；浙江交通职业技术学院姚建飞、张米
雅（第5、6章）；杭州职业技术学院潘建峰、吴功才，浙江机电职业技术学院姜晓强（第1、2、8章）
。
全书由吴晓苏、潘建峰统稿。
江汉大学范超毅教授任主审。
本书在编写过程中得到许多同行的支持与帮助，特别是友嘉实业集团合作开发课程在此深表感谢。
　　由于编写时间仓促，缺点和错误在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书为浙江省高等教育重点建设教材之一。
全书共8章，有数控系统概述、数控加工程序的输入与预处理、数控插补算法原理、开环进给驱动系
统、闭环进给伺服驱动系统、主轴驱动系统、可编程序机床控制器、典型数控系统等内容。
    本书的编写，融合了编著者的教学、科研和生产实践经验。
其内容丰富，深入浅出，结构严谨、清晰，突出教与学的可操作性。
从单片机的工作原理方法着手深入数控原理与系统的研究，回避制造类专业学生较难掌握计算机控制
技术的软肋，从而使学生掌握数控机床的原理与内部系统。
    本书可作为高职高专院校数控技术、机电一体化技术及相关专业的教学用书，也可作为从事数控技
术、机电一体化技术专业的工程技术人员的参考用书。
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