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内容概要

　　《机械制造技术》主要内容包括机床夹具基础知识；机械加工工艺规程的制订；轴类、套类以及
箱体类等典型零件的机械加工；装配工艺；特种加工以及现代制造技术。
　　《机械制造技术》主要面向中等职业学校的工科学生，还可作为相关工种职业培训、相关工程技
术人员及操作人员参考用书。
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件的加工第一节　轴类零件的加工一、概述二、轴类零件的预加工三、轴类零件外圆表面的车削加工
四、外圆表面的磨削加工五、花键及螺纹的加工六、轴类零件机械加工的主要工艺问题七、轴类零件
加工实例第二节　套类零件的加工一、概述二、套类零件内孔的一般加工方法三、套类零件机械加工
的主要工艺问题四、套类零件加工实例第三节　箱体类零件的加工一、概述二、箱体零件的平面加工
方法三、箱体孔系的加工四、箱体类零件机械加工的主要工艺问题五、箱体类零件加工实例思考题和
习题第四章　装配工艺第一节　概述一、装配的概念二、装配的内容三、装配的生产类型第二节　装
配精度一、概述二、装配精度三、装配精度与零件加工精度的关系第三节　装配尺寸链一、概述二、
装配尺寸链的建立三、装配尺寸链的计算第四节　保证装配精度的工艺方法一、互换法二、选配法三
、修配法四、调整法五、装配方法选择第五节　装配工艺规程制订一、制订装配工艺规程的基本原则
以及原始资料二、制订装配工艺规程的内容三、制订装配工艺规程的步骤第六节　典型零件的装配一
、螺纹联接二、过盈联接三、滚动轴承的装配四、滑动轴承的装配五、圆柱齿轮传动机构的装配思考
题和习题第五章　特种加工及现代制造技术第一节　特种加工一、特种加工概述二、电火花加工三、
电化学加工四、激光加工五、电子束加工六、离子束加工七、超声波加工第二节　现代制造技术一、
成组技术二、计算机辅助工艺过程设计三、计算机辅助制造技术(CAM)四、柔性制造系统(FMS)五、
计算机集成制造系统(CIMS)六、敏捷制造技术思考题和习题参考文献
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