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前言

　　本书由“西门子篇”和“发那科篇”两部分组成，“西门子篇”以西门子的840D和810D系统为代
表，内容包括：西门子数控系统的概述、系统硬件连接及故障诊断、机床参数及调整、西门子S7
—30OPLC及STEP7的诊断和数控机床基本功能分析及维修；而“发那科篇”则以发那科0i和21i系统为
代表，内容包括：发那科系统的概述、系统的硬件连接、机床参数及调整、发那科可编程机床控制器
和数控系统的维修。
全书每章后面都有大量的实训思考题、实训实验题和实训考核题，每部分结束都有A、B、C三套实训
考试题。
通过本课程的学习和实训，使学生能通过数控机床面板上的菜单、各模块上的指示灯、PLC或PMC程
序及报警号的综合分析，并结合对数控机床的基本功能的掌握来诊断数控机床的故障，而且能通过机
床参数的重新设置来调整和排除相关的故障，以达到基础的维修目的；同时，也可很好地锻炼学员的
实践动手和解决问题的能力；还可以通过考核题和考试题来检查教学效果。
　　数控机床在我国以至全世界都有广泛的应用。
数控系统是数控机床的核心，目前国内数控系统主要采用西门子和发那科两家公司的产品。
现实生产中，生产单位现场数控机床的调整和维修问题十分频繁，而数控机床由于调整和维修问题而
带来的维修费用和停产损失一直是生产单位十分头痛和无法承受的大问题，生产单位迫切希望培训单
位能积极地帮助解决该问题。
数控的培训包括操作、编程、调整和维修，前两部分主要是对工人的培训，后两部分主要是对高级工
和工程技术人员的培训。
本书主要针对的是后者，适用的对象包括大、专院校数控技术专业师生，数控技术专业高级工、技师
和高级技师；机加工生产操作调整技师(汽车行业特有工种)；从事数控调整与维修、岗位的工程技术
人员；数控调整与维修竞赛赛前培训人员。
　　本书的实训内容考虑到安全性和可操作性，是围绕西门子数控系统教学模拟机和发那科数控系统
教学模拟机编写的。
　　书中的第1篇第4章由谢爱琴和王发华编写，第2篇第9章由林燕玲、谢尔舫编写，全书由王兹宜主
编。
在编写过程中，负责书中文字和图表工作的编辑，提出了许多宝贵的意见，作出了辛勤的努力，在此
深表感谢!
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内容概要

本书内容由“西门子篇”和“发那科篇”两部分组成。
“西门子篇”以西门子的840D和810D系统为代表，内容包括：西门子数控系统的概述、系统硬件连接
及故障诊断、机床参数及调整、西门子S7—300PLC及STEP7的诊断和数控机床基本功能分析及维修等
；而“发那科篇’’则以发那科的0i和21i系统为代表，内容包括：发那科系统的概述、系统的硬件连
接、机床参数及调整、发那科叮编程机床控制器和数控系统的维修等。
每章后面都有大量的实训思考题、实训实验题和实训考核题；每篇结束还有期末实训考试题。
通过对本书的学习和实训，使学员能诊断、排除数控机床的故障。
　　本书可供数控技术专业高级工、技师、高级技师以及从事数控调整与维修的人员阅读。
也可作为高职高专学校数控专业教材。
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章节摘录

　　第4章　西门子s7—300PLc和step7的诊断功能　　4.1　S7-300系统组成　　S7-300是SIEMENS公司
中小型模块式的PLC。
所有模块均安装在DIN标准安装导轨上，各信号模块、功能模块和接口模块均通过集成的背板总线
与CPU模块相连，电源模块向CPU模块提供24V直流电。
本书操作采用的CPU为CPU315-2DP，其工作存储器（存放CPU运行时执行用户程序单元的复制件）
为64KB，装载存储器（存放用户程序）内置的有96KBRAM，插入式存储卡为2MB闪存卡，位操作执
行时间为0.3us，最大数字量I/O点数为1024，最大模拟量I/O通道数为128，是实现机电一体的理想控制
设备。
　　⋯⋯
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