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前言

冷冲模是冷冲压生产中必不可少的主要工艺装备。
采用冷冲模生产零部件，具有高效、节材、成本低、保证质量等一系列优点，是当代金属加工领域中
的重要手段和发展方向。
许多现代工业的发展和技术水平的提高，在很大程度上取决于冲模制造的水平。
因此，冷冲模的生产技术已成为国民经济的基础工业技术之一。
为了提高冷冲模制造和修理的技术水平，使其更好地为生产服务，我们经过广泛的调查研究，并结合
多年的工作实践和体会，将冲模制造与修理的有关技术加以总结，编写成本书。
本书前两版出版以后，受到了广大读者的欢迎，先后重印了12次。
在出版发行的过程中，收到了很多读者的来函和网上评论，对本书给予了充分肯定，并提出了很多宝
贵意见和修改建议，在此表示衷心的感谢！
由于技术的不断发展，新工艺、新技术不断涌现，深感原版某些技术已经过时、落后，跟不上现代工
业发展的需求。
故在出版社的大力支持及协助下，根据广大读者的建议和要求，对本书进行了重新编写和修订。
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内容概要

　　本书较全面、系统地介绍了各类冷冲模的零件加工、装配、安装调试、维护保养、修理及经营管
理等方面的基本知识，并着重叙述了各类冲模的制造与修理中各工序的加工方法及其工艺要点，总结
了具有一般机、电加工设备的中、小型模具制造、修理企业的制模、修模经验和管理方法。
　　《冷冲模制造与修理》内容丰富，图文并茂，通俗易懂，技术合理，先进实用，很适于从事冷冲
模制造与修理的工人、工程技术人员及相关专业的大中专技术院校的师生学习、参考。
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章节摘录

第一章 冷冲模制造技术基础六、冲模生产制造的基本要求冷冲模生产的基本要求，主要包括两方面：
一方面是要保证冲模制造工艺过程的基本要求；另一方面则是要保证制出的冲模在质量和使用方面的
要求。
（一）冲模制造工艺过程的基本要求冲模制造工艺过程中，应满足以下基本要求：1）要保证模具的
质量。
要保证模具质量是指在正常生产条件下，按工艺过程所加工的模具零件，应能达到图样所规定的全部
精度和表面质量要求，并且通过装配后，应能批量生产出合格的制品零件来。
其模具的质量，一般情况下是由工艺规程的合理性、机床加工精度和先进程度及操作者技术水平来决
定的。
2）要保证模具的制造周期。
冲模的制造周期，是指在规定的日期内，将模具制造加工完毕。
模具制造周期的长短，反映了冲模生产技术水平和组织管理水平。
为此，在制造冲模时，应力求缩短成形加工工艺路线，制订合理的加工工序，编制科学的工艺标准，
经济合理地使用设备，力求变单件生产为批量多件生产，采用和推行“成组加工工艺”以缩短模具生
产周期。
为了缩短周期，在模具设计时，应尽量采用计算机辅助设计（CAD），在制造时采用计算机辅助制造
（CAM）。
3）要保证模具使用寿命。
模具使用寿命是指模具在使用过程中的耐用程度，一般生产的制品越多，则标志着模具的寿命越长。
在模具生产过程中，要提高模具寿命是一个综合性问题。
除了正确选用模具钢材外，还应在模具设计结构、制造方法、测试设备、热处理工艺、模具使用时的
润滑条件、冷却方式以及模具使用设备的精度等方面综合给予改进和提高。
4）要保证模具的精度。
模具精度可分为零件所需的精度（即成形零件的精度）和发挥模具效能所需的精度。
如各零件装配以后的平行度、垂直度、定位及导向配合等精度都是为了发挥模具效能所需的精度。
一般说来，加工精度受到加工方法、加工自身精度的限制。
通常所讲的模具精度，是指成形零件的尺寸精度，如冲模的凸、凹模精度。
对于大批量生产用的模具，对其精度要求是：一方面要求前后不同模生产出的制品可以互换，另一方
面模具本身的成形零件如有损坏，也要求可以互换。
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编辑推荐

《冷冲模制造与修理》由机械工业出版社出版。
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