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前言

　　机钳工实训是机电类专业学生必修的实践性很强的技术基础课。
学生在机钳工实习过程中，通过独立的实践操作，将有关机械制造的基本工艺知识、基本工艺方法和
基本工艺实践等有机结合起来，进行工程实践综合能力的训练，以及进行思想品德和职业素质的培养
与锻炼。
　　为适应教学改革和专业改造，对机钳工实训提出了更高的要求，机钳工实训应在教学内容、教学
方法和教学手段上进行改革。
为此，我们精选传统工艺内容，增加新知识内容，以体现教材的系统性和先进性。
学习中提倡启发式、讨论式等教学方法，以提高学生的自学能力，扩大知识面。
大力提倡在原有教学基础上，配合多媒体教学和(局域)网络教学等先进教学手段进行讲授。
　　本教材力求取材新颖、联系实际、结构紧凑、文字简练、基本概念清晰、重点突出。
　　本课程教学参考时数为90学时，各章学时分配见下表。
　　本书由卢建生任主编，负责编写前言、绪论、第一章和附录，并担任全书的统稿工作；陈星编写
第三、四章；刘晓强编写第二章；韩满林担任主审。
　　本书编写过程中得到南京信息职业技术学院机电工程系各教研室多方面的指导，在此向他们及所
有关心、支持和帮助本书编写的老师们表示衷心的感谢!由于编者水平有限，书中难免有不妥和错误之
处，恳请广大读者提出宝贵意见，以求改进!
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内容概要

　　《机钳工实训教程》内容包括机钳工的基础知识、钳工实训、钳工项目教学、车工实训和铣工实
训等教学内容，并附有中级车工理论知识练习卷和高级装配钳工理论知识练习卷。
通过《机钳工实训教程》，可指导学生将机械制造工艺和生产实践结合起来，完成常用的钳工和机加
工工作，并培养良好的职业素质。
　　《机钳工实训教程》可作为高职高专院校金工实习类实训课程的教材或参考书。
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章节摘录

　　第一章　机钳工基础知识　　第一节　金属材料与钢的热处理　　我们在生产中要用各种工具来
加工零件，这些工具和零件是用什么金属材料制造的，性能如何，用什么热处理方法可以改变材料的
性能，使其便于加工和满足使用的技术要求，这些都是必须掌握的基本知识。
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