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前言

切削液是切削加工过程中应用十分广泛的一类工艺用油(液)。
人类使用切削液的历史可以追溯到远古时代。
那时，人们已经知道在磨制石器、铜器、铁器时用浇水的方法来提高效率和质量。
动植物油脂是最先被使用的天然油性润滑剂。
18世纪中后期以来，切削液在各种金属加工领域中得到了广泛的应用。
但直至20世纪初，人们能够从原油中提炼出大量润滑油，特别是发明了各种润滑油添加剂以来，才真
正拉开了现代切削液技术的历史序幕。
经过一个多世纪的发展，切削液在制造业中的应用已经十分广泛。
从历史上看，切削液技术的发展总是依赖于润滑油科学的进步，无论是理论体系、研究方法、实验手
段还是具体的油料、添加剂等，大都是仿效或借鉴润滑油科学中的成果。
本书亦不能脱离这种现实，但竭力提示读者注意切削油(液)与润滑油(剂)之间的联系和区别，希望通
过业内人士的共同努力，逐步构建切削液自身的学科体系。
现代切削液技术涉及切削加工学、油脂化学、表面活性剂科学、摩擦磨损与润滑科学、劳动卫生与环
境科学等多门学科，研究难度大，存在问题多；而同时熟悉上述各门学科的通才颇为罕见。
制造企业普遍缺乏懂得切削液的工艺技术人员。
因此，经常发生各种与切削液相关的工艺技术问题。
作者曾在制造企业长期从事切削加工现场技术工作，近二十余年又在学校开展切削液技术的研究，对
此有切身体会。
因此，一直希望为切削液用户写一本实用小册子。
在常年积累的基础上，写成了《金属切削液——选择、配制与使用》一书，并于2007年9月出版发行。
本书在《金属切削液——选择、配制与使用》的基础上就知识面的广度方面进行了扩展，增加了切削
液的基础油与添加剂、切削液的作用及其机理、切削液供液方法与效果、切削液技术的新进展等章节
；在内容的深度上也有所提升；适合于更加广泛的读者群体。
本书以国内外学者大量的试验结果为依据，结合自己的研究心得和学术观点，力图全面、系统地介绍
切削液的相关理论知识和应用技术。
写作风格力求严谨、简明，突出实用性。
本书引述的观点、数据和图表一律注明出处，并尽量引用原创文献；凡未查到原创文献的，则在其后
注明转引文献；参考文献中亦尽量提供详细信息，以便于读者查证。
本书引用了前辈学者和当代同行大量珍贵的文献资料，于此对他们的辛勤劳动表示衷心感谢。
作者特别向《切削液与磨削液》一书的原著人廣井造先生和山中康夫先生、日本大分大学教授甲木昭
先生和松罔宽意先生以及日本Yushiro化学工业技术研究所表示感谢。
作者的研究工作曾得到过他们的热心指导，本书引用的许多文献资料也从他们那里获得。
鉴于作者专业领域和知识水平的局限，书中难免各种错漏，敬请读者诸君不吝赐教。
谨以此书向几十年如一日默默支持作者耕耘的沈渝女士表示诚挚的敬意。
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内容概要

本书以国内外学者的大量试验结果为依据，结合作者自己的研究心得和学术观点，系统地讲述了切削
液的基本理论和应用技术。
本书主要内容包括摩擦学与切削加工学基础知识、切削液的种类与组成、切削液基础油与添加剂、切
削液的性能与评价、切削液的作用及其机理、切削液的供液方法与效果、切削液的选择与应用、切削
液的配制与管理、切削液技术的新进展以及切削液常见故障分析与对策。
写作风格力求简明扼要，突出实用性。
　　本书主要面向制造、销售、使用切削液的工程技术人员、管理人员和操作人员；对从事切削液研
究的青年科技工作者以及相关专业的教师、研究生和大专院校学生也颇有参考价值。
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作者简介

刘镇昌，毕业于华中科技大学，工学博士，原山东大学教授、博士生导师。
主要研究方向：洁净化加工技术、切削磨削基本理论与新技术等。
曾担任全国高校机电类专业教学指导委员会委员、中国机械工程学会切削专业委员会委员、国务院学
位委员会学科通讯评审专家、国家自然科学基金
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编辑推荐
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