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前言

　　西门子公司的S7-300／400在大中型PLC中应用最广，市场占有率最高。
本书对S7-300／400的硬件结构与硬件组态、编程语言、指令、程序结构、通信网络、闭环控制、编程
软件与仿真软件的使用等都作了全面深入的介绍。
本书全面介绍了西门子公司的各种通信网络、通信协议和通信服务。
通过例程介绍了常用的多种网络和通信方式的组态与编程方法，以及实现PID控制的方法和例程。
　　书中介绍了设计数字量控制梯形图的一整套先进完整的编程方法，和使用顺序功能图语言S7
Gmph的程序设计方法，这些方法易学易用，可以节约大量的设计时间。
　　本书是在《大中型PLC应用教程》的基础上修订而成的。
在原书的基础上，本书根据最新的资料修订了硬件部分的内容，根据工程应用的实际情况，对全书的
内容作了优化处理，简化或删除了工程上很少使用的内容，对学习中的难点增加了例程。
软件操作部分的内容是根据STEP 7 V5．3中文版改写的。
　　经西门子公司同意，随书光盘提供了STEP 7 V5．3中文版、仿真软件PLCSIM和顺序功能图语言S7
Graph的演示版、数十本最新中文用户手册和与正文配套的大量例程。
　　本书由廖常初主编，陈晓东、王云杰、李远树、陈曾汉、范占华、关朝旺、余秋霞、廖亮、孙明
渝、郑群英、万莉、唐世友、左源洁、孙剑、聂世珍参加了编写工作。
　　本书的编写得到了西门子（中国)有限公司自动化与驱动集团的大力支持，宋柏青先生、李红女士
对本书的编写提供了很大的帮助，在此表示衷心的感谢。
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内容概要

本书全面深入地介绍了西门子S7-300/400的硬件结构与硬件组态、指令系统、程序结构，以及编程软件
和仿真软件的使用方法。
介绍了一整套易学易用的开关量控制系统的编程方法，针对学习中的难点提供了大量的例程。
全面介绍了西门子的各种通信网络、通信协议和通信服务，通过例程介绍了常用的多种网络和通信方
式的组态与编程的方法，以及实现PID控制的方法。
根据STEP 7 V5.3中文版改写了软件操作部分。
    随书光盘提供了STEP 7中文版、仿真软件PLCSIM和编程语言S7-Graph的演示版、数十本最新中文用
户手册和与正文配套的大量例程。
可以用仿真软件在计算机上模拟运行和监控PLC的用户程序。
    本书可作为大专院校电类和机电一体化等专业的教材，各章配有习题，附有实验指导书。
建议工程技术人员选用机械工业出版社出版的《S7-300/400应用技术》，本书是该书的教材版，该书的
内容更为丰富。
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月出版，教育部普通高等教育“十一五”国家级规划教材，高职高专教材，书号978-7-111-12295-1　
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章节摘录

　　第1章　概述　　1.1　PLC的基本概念　　随着微处理器、计算机和数字通信技术的飞速发展，计
算机控制已经广泛地应用在几乎所有的工业领域。
现代社会要求制造业对市场需求作出迅速的反应，生产出小批量、多品种、多规格、低成本和高质量
的产品，为了满足这一要求，生产设备和自动生产线的控制系统必须具有极高的可靠性和灵活性，可
编程序控制器正是顺应这一要求出现的，它是以微处理器为基础的通用工业控制装置。
　　可编程序控制器（Programmable Logic Controller）简称为PLC，它的应用面广、功能强大、使用方
便，已经成为当代工业自动化的主要支柱之一，在工业生产的所有领域得到了广泛的使用。
　　国际电工委员会(IEC)在1985年的PLC标准草案第3稿中，对PLC作了如下定义：“可编程序控制器
是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。
它采用可编程序的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操
作的指令，并通过数字式、模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。
可编程序控制器及其有关设备都应按易于使工业控制系统形成一个整体、易于扩充其功能的原则设计
。
”　　PLC已经广泛地应用在各种机械设备和生产过程的自动控制系统中，PLC在其他领域，例如在
民用和家庭自动化设备中的应用也得到了迅速的发展。
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编辑推荐

　　本书可作为大专院校电类和机电一体化等专业的教材，各章配有习题，附有实验指导书。
建议工程技术人员选用机械工业出版社出版的《S7-300／400应用技术》，《S7-300/400PLC应用教程》
是该书的教材版，该书的内容更为丰富。
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