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前言

　　CAXA制造工程师2006是北航海尔有限公司在CAM领域多年深入研究中国数控加工企业和积极吸
纳国际先进技术的基础上，打造出的具有“贴近中国用户”和“国际技术水准”的全新一代CAM精品
。
CAXA制造工程师2006是面向2～5轴数控铣床与加工中心，具有优越的工艺性能的数控编程软件，
是CAXA制造解决方案的重要构件之一，具有精、稳、易、快四大显著特点。
与CAXA制造工程师2004相比，新增加了部分加工功能，对原有功能进行了增强和改进。
　　CAXA制造工程师2006是北航海尔软件有限公司“中国PLM”（产品生命周期解决方案）的重要
组成软件之一，它在机械、电子、航空、航天、汽车、船舶、军工、建筑、轻工及纺织等领域都得到
广泛的应用，以高速度、高精度、高效率等优越性获得一致的好评。
同时，CAXA制造工程师2006还赢得了CAD／CAM软件类“中国信息产业2005年度行业采购首选品牌
”的荣誉。
　　本书以图文并茂的方式介绍了CAxA制造工程师2006的使用技巧。
其中第1、2章介绍了数控加工和数控机床编程的基础知识；第3～6章系统地介绍了CAXA制造工程
师2006造型与加工的详细内容，由浅入深地引导读者学习CAXA制造工程师2006的造型与加工功能；
第7章有针对性地列出了综合性的例子。
读者可以参照本书边学习边操作。
本书从实用性出发，所列举的实例都来自实际的加工样例。
在编写形式上，本书注重理论与实践的结合，读者可以根据配套的加工案例文件，结合书本更好地加
深理解和巩固掌握相关知识内容，以便于读者提高综合的造型和加工能力。
　　本书既可以作为CAXA制造工程师2006初学者的自学教程，也可以作为机械制造、机械设计与数
控加工相关专业本科、高职学生工程制图课程的参考教材。
对有一定数控加工经验的读者，通过本书的学习，将使CAXA制造工程师2006的应用水平得到进一步
的提高。
　　本书由长春职业技术学院隋秀梅主编，王敬艳、王萍、高威、袁乐健、王剑阳、周伟、曾慧前、
魏宇、张宇、李石泉等参与编写，郑真、李燕萍对全书进行校对，康亚鹏对全书进行统稿。
　　本书由网站提供技术支持，书中实例的模型文件可在网站上下载。
　　由于编者水平有限，加上时间紧促，书中存在的疏漏和不妥之处在所难免，敬请使用本书的广大
读者批评指正！
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内容概要

本书专门介绍CAXA制造工程师2006造型及数控加工技术。
全书共分7章，第1、2章讲解了数控加工和数控编程的基本知识；第3章介绍了CAXA制造工程师2006软
件的基本概念；第4～6章分别介绍了CAXA制造工程师2006的造型与典型加工方法，数控加工G代码的
生成与加工模拟，加工后置处理，以及加工后置处理与NC指令生成；第7章介绍了CAXA制造工程
师2006数控加工中的典型综合应用实例。
    本书可以作为大中专院校数控加工课程的教材和参考书，也可供广大工程技术人员、设计人员及数
控加工操作人员参阅。
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章节摘录

　　第1章 数控加工基本知识　　1.1　数控机床的特点和应用范围　　数控加工，也称为NC
（Numerical Contr01）加工，是以数值与符号构成的数字信息控制机床实现自动运转的加工方法。
经历了半个世纪的发展，数控加工已成为应用于当代各个制造领域的先进制造技术。
数控加工的最大特征有两点：一是可以极大地提高精度，包括加工质量精度及加工时间误差精度；二
是加工质量的重复性，可以稳定加工质量，保持加工零件质量的一致，保证零件的互换性。
也就是说，加工零件的质量及加工时间是由数控程序决定的，而不是由机床操作人员决定的。
　　数控加工具有如下优点：　　1）提高生产效率。
　　2）不需熟练的机床操作人员。
　　3）提高加工精度并且保证加工质量。
　　4）可以简化工装夹具。
　　5）可以减少各工序间的周转，原来需要用多道工序才能完成的工件，用数控加工可以一次装夹
完成，缩短加工周期，提高生产效率。
　　6）容易进行加工过程管理。
　　7）可以减少检查工作量。
　　8）可以降低废、次品率。
　　9）便于设计变更，加工设定柔性。
　　10）容易实现操作过程的自动化，一个人可以操作多台机床。
　　11）操作容易，极大减轻体力劳动强度。
　　随着制造设备数控比率的不断提高，数控加工技术已在我国得到日益广泛的应用。
在模具行业，掌握数控技术与否及加工过程中的数控化率的高低己成为企业是否具有竞争力的象征。
数控加工技术应用的关键在于计算机辅助设计和制造（CAD／CAM）系统的质量。
　　如何进行数控加工程序的编制是影响数控加工效率及质量的关键。
传统的手工编程方法复杂、繁琐，易于出错，难于检查，难以充分发挥数控机床的功能。
在模具加工中，经常遇到形状复杂的零件，其形状用自由曲面来描述，采用手工编辑方法基本上无法
编制数控加工程序。
　　⋯⋯
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