
第一图书网, tushu007.com
<<电机机械测量与考核实例>>

图书基本信息

书名：<<电机机械测量与考核实例>>

13位ISBN编号：9787111254294

10位ISBN编号：7111254295

出版时间：2009-1

出版时间：机械工业出版社

作者：才家刚

页数：275

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电机机械测量与考核实例>>

前言

机械加工是电机生产制造过程中工作量最大的一项工作。
要想知道加工出来的工件和整机是否达到了设计图样的要求，则必须按相关规程对其进行严密地检测
。
　　本书以图文并茂的形式，介绍了常用电机机械尺寸和形位公差测量所用量具的有关常识，给出了
一整套普通电动机零部件及整机机械尺寸和形位公差测量及考核的实例。
在附录中给出了一些测量方面的实用尺寸和形位公差数据，可供检测和考核时使用。
　　由于采用了大量的实物图片配合文字进行介绍，所以好读易记，更重要的是，所有内容均来自于
我国电机生产企业多年的实践，所以特别适合初学电机机械测量的人员作为入门教材，同时也可作为
从事机械技术工作的工程技术人员和教学人员编制检验规范和指导现场测量的参考资料。
　　在编写过程中，得到了北京毕捷电机股份有限公司(北京电机总厂)领导以及多年从事检测技术和
现场检验工作的同志大力支持和帮助。
在此一并表示衷心的感谢。
　　由于作者的学识和实践经验有限，书中难免有不妥之处。
望广大读者指正
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内容概要

　　《电机机械测量与考核实例》以图文并茂的形式，介绍了常用电机机械尺寸和形位公差测量所用
量具的有关常识，给出了一整套普通电动机零部件及整机机械尺寸和形位公差测量及考核的实例。
在附录中给出了一些测量方面的实用尺寸和形位公差数据，可供检测和考核时使用。
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章节摘录

　　第一章　测量和量具常识　　第一节　计量器具的常用术语　　在选用和使用量具时，将涉及到
一些计量器具的有关术语，现将较常用的术语介绍如下。
　　1.刻度间距（刻度间隔）　　在计量器具的刻度标尺上，相邻两条刻线之间的距离叫做刻度间距
，刻度间距又被称为刻度间隔。
例如图1.1a所示的游标卡尺尺身上相邻两条刻线之问的距离为1mm，则该尺身的刻度间距即为1mm。
　　2.分度值（刻度值）　　在计量器具的刻度标尺上，最小格所代表的被测尺寸的数值叫做分度值
，分度值又被称为刻度值。
例如图1-1a所示的游标卡尺的游标每一小格刻度代表的被测尺寸是0.02mm，则该卡尺的分度值即
为0.02mm；再如图1-1b所示的数显游标卡尺的最小显示值为0.01mm，则该数显卡尺的分度值即
为0.01mm；在图1.1c所示的百分表的表盘上，每一小格刻度代表的被测尺寸是0.01mm，则该百分表的
分度值即为0.01mm。
　　3.示值范围（指示范围）　　计量器具所指示的起始值到终值的范围，叫做示值范围，也叫做指
示范围。
例如图1.1a所示的游标卡尺的示值范围是150mm；1-1d所示的外径千分尺的示值范围是25mm。
　　⋯⋯
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