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前言

　　切削加工是汽车制造过程中的一种重要的工艺方法，各种汽车零部件特别是进行运动和传递功率
的零部件，如汽车发动机、变速器、车桥等部件中大量的各种轴、齿轮、箱体等零件都需要进行切削
加工。
通过车削、铣削、钻削、铰削、拉削、磨削和螺纹切削等各种切削工艺和方法，才能达到所需要的精
确的表面形状、尺寸精度、位置精度和表面粗糙度等各种要求。
　　切削加工是一种历史悠久的工艺方法，可是近年来随着高速切削和高效加工的出现和发展，随着
所加工工件新材料的出现和加工要求的提高，随着数控加工机床和各类新型刀具的发展和应用，切削
加工中出现了很多新的特点，也出现了很多有待解决的问题。
　　激烈的市场竞争要求汽车生产企业既具有很高的柔性生产能力，又具有高效大量生产的能力。
同时，工件的加工要求和质量稳定性要求都在不断提高，而相应的制造成本则要求具有市场竞争力，
这些都带来很大的挑战。
　　影响切削加工过程和加工效果的因素非常多，加工的工艺方法和工艺过程，所加工的工件毛坯及
其材质，所采用的机床、夹具、刀具、切削液等，都有着非常显著的影响。
除此以外，刀具的管理、切削加工过程的质量控制等管理因素也起着非常重要的作用，而且这些因素
之间还有着紧密的联系和交互作用。
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内容概要

　　《汽车制造切削加工系统工程及应用》将切削加工作为一个系统，并应用系统工程、切削摩擦学
、表面工程等方法来研究、分析和处理切削加工问题，提出了新理论、新观点和新方法。
作者将技术与管理结合起来分析、研究问题，并将这些理论和方法应用于切削加工的实际，特别是汽
车制造业中的切削加工生产。
书中应用了大量生产中的实例进行分析和说明，并从系统工程的角度对与切削加工紧密相联的刀具管
理进行了分析，还特别说明了在刀具管理中应用业务外包的理论及其实施和控制方法。
　　《汽车制造切削加工系统工程及应用》可供从事切削加工的工程技术人员，企业管理、质量管理
和控制等方面的工作人员和研究者以及大专院校师生阅读和参考。
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