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前言

目前，数控铣削加工设备已经大量进入制造业，作为模具及零部件生产的重要机械，它与数控电火花
加工同为模具及零部件制造的“双刃剑”。
特别是近年来高速加工的普及，更是让数控铣削加工跨上了一个新的台阶。
笔者一直在沿海地区各大模具公司或数控公司从事生产一线的数控加工工作，对数控机床操作、数控
机床编程与数控培训均有独到的见解。
在实际工作中，笔者深深地感到，现有的数控加工的著作或教材，从内容上可以分为学科性教育和职
业性教育两大类。
学科性教育类侧重于理论、知识和学术的严谨和完整；而职业性教育类侧重于生产和工作的实际需要
。
但在目前的图书市场上，职业性教育类的著作或教材实在太少了，很少有以实用为主题的教材。
有一些以实用为主题的教材，对普通铣削加工讲得太多，对高速铣削加工讲得太少。
为了培养既懂基本数控加工理论又能独立操作数控加工机床，具有创新能力和实践动手能力，并能掌
握实用加工技巧，成为基本理论与实用技能并重的复合型全面人才，本书努力将学科性教育基础理论
知识和职业性教育的实训技能内容进行糅合，并力求突出“实用”二字。
使读者处于数控铣削加工技术的发展前沿，拉近读者与国外数控铣削加工技术应用的距离。
本书的重要特点是内容丰富新颖，语言通俗易懂，知识实用，讲解了最新控制器的操作、编程技术和
基础数控铣削原理，包括日本沙迪克机床LN2X系统及发那科18i系统。
编程软件以最为常用的Mastercam及UG为例。
本书在编写过程中得到了机械工业出版社、上海沙迪克公司、上海南部塑料制品有限公司的大力支持
和帮助，并得到了上海市数控技师王可东、朱秀清等众多专家的指导和鼎力相助；同时，参考了大量
的图书出版资料以及网络资料，在此表示衷心的感谢和崇高敬意!由于笔者的知识水平和经验有限，不
足之处，恳请广大专家和读者批评指正。
笔者的电子邮件是：lili790104@sina．com．cn。
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内容概要

　　《数控铣削加工实用技术》共有4篇10章，分为加工基础篇、加工实训篇、加工方法详解、加工异
常的原因与处理。
详细介绍了最新控制器的操作、编程技术和基础数控铣削原理，包括日本沙迪克机床LN2X系统及发那
科18i系统。
编程软件以最为常用的Mastercam及UG为例。
书中还附有安全操作规程、维护点检项目表、数控铣削试题和数控铣削工人等级实用标准。
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章节摘录
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编辑推荐

《数控铣削加工实用技术》全面而系统地讲述了数控铣削加工的实用技术，可供从事制造行业的工程
技术人员参考学习，也可供高职、中职院校相关专业的教师、学生参考学习。
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