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内容概要

　　《数控编程与操作》贯彻工学结合的原则，以法那科数控系统（FANUC-Oi Mate-TC
，FANUC-Oi Mate-MB）为基础，结合实际产品加工的典型实例，较全面地讲解了数控加工的工艺基
础，数控加工的编程基础，数控车床、数控镗铣床、加工中心、电火花线切割加工的程序编制，并通
过仿真软件讲解了数控系统的操作。
《数控编程与操作》内容精炼、通俗实用。
　　《数控编程与操作》主要作为高职高专院校和部分成人高等院校的机械制造、数控技术、模具设
计与制造专业的教材，亦可作为与机械制造业有关的工程技术人员的参考书。
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