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前言

PIC是工业自动化领域使用非常广泛的控制设备之一。
自1969年第一台PIC面市以来，其设计和应用得到广泛的发展。
目前许多自动化公司都开发研制出自己成熟的产品。
市场上也有很多关于PIC的教程和参考资料，但是这些资料多以各个公司自己的PIC产品为基础，很少
有涉及PIC全面的基础知识。
本书的原文版是德国曼海姆应用科技大学电子工程学院的Seitz教授基于国际标准IEC61131为他的自动
化教学课程所编写的一本全面介绍PIC基础知识的教材，通俗易懂，实用性强，是他多年从事工业自
动化教学的经验总结和理论的升华。
读完本书，读者不仅可以系统深入地学习所有符合IEC61131标准的编程语言，还将了解当前PIC产品
和技术的发展趋势。
本书中的所有示例和应用案例都可以在标准编程软件CoDeSys上运行，其理论适用于所有满
足IEC61131标准的PIC产品。
由于ABB公司的AC500PIC是完全基于IEC61131国际标准研发的PIC，其编程软件PS501也是基
于CoDeSys编程平台，读者完全可以将该书中的所有原理和示例结合ABBAC500PIC来运行和演示，并
进行深入地理解和消化。
希望这本ABB公司组织翻译的中文版PIC教程能够帮助中国读者对IEC61131标准有进一步的了解。
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内容概要

　　本书以PLC国际标准TEC 61131为基础，对通用PLC进行了全面完整地介绍。
从PLC的内部结构到基本原理．从PLC标准通信方式到IEC61131标准Ifl的编程语言，从PLC的运动控制
到PLC的安全等级以及PllC在工业自动化应用中的垂直整合都做了详细的讲解，本书大量使用工厂与
过程自动化领域典型示例，介绍如何在编程软件CoDesys F编程来实现自动化任务。
这些PLC程序软件结构清晰、便于维护、灵活适用，本书还提供了相当丰寓的例题、习题、复习题来
帮助读者更好地理解书中所揭示的方法及工具。
　　本书可作为高等学校自动化、电气技术、机电一体化及其他相关专业的教材，也可作为从事工业
自动化相关工作的技术人员的培训教材。
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章节摘录

第1章 绪论控制技术是一门基于计算机科学与电气工程学的跨学科科学。
对控制算法进行编程涉及对传感器的分析与对执行器的控制。
作为控制技术人员工作的核心内容，这些编程有助于对过程控制的理解。
控制技术主要应用于制造技术领域（如汽车工业、机床制造、封装技术等）以及加工工艺技术领域（
如化工与医药行业）。
1.1　控制的定义根据DIN 19226标准，过程控制本身也是一个过程。
在这个过程中，依据某种规则对过程的状态进行测量而产生影响过程的调节值（见图1-1）。
将这些规则以程序的形式描述出来，并在一台控制器上运行，这台计算器就是人们通常所说的P1C。
 与调节不同的是，控制是一个不带图中虚线反馈部分的开放回路，或者是一个实际测量值不会连续对
调节值产生影响的闭合回路。
相应地，设定值、测量值和调节值都是在离散的采样时间点上读取被赋值的离散信号。
例如，图1.2中音叉液位传感器的信号对控制产生影响。
然而它并不能持续地影响对进口阀门的控制，而是只有当容器盛满时，才对进口阀门进行控制并立刻
关闭进口阀门。
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编辑推荐

《可编程序控制器应用教程(原书第2版)》为国外PLC精品教材之一。
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