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前言

　　近年来，随着机电一体化技术的迅速发展，数控机床的占有率也逐年提高，其应用已日趋普及，
机械制造行业正在越来越多采用数控技术来改善生产加工方式。
数控技术水平的高低、数控机床的拥有量已成为衡量一个国家工业现代化的重要标志。
　　在这更新换代的历史时刻，企业急需大批能熟练掌握数控机床编程、操作的工程技术人员。
本书就是根据教育部数控技术应用型紧缺人才的培训方案的指导思想，结合职业教育院校培养具有实
际操作技能的应用型人才这一目标，参照最新的数控专业的教学计划，本着“基本理论的教学以应用
为目的，以必需和够用为尺度”的这一原则编写的。
本书力求体现“以职业活动为导向，以职业技能为核心”的指导思想。
考虑目前各企业所用的数控设备的种类不同，我们在教材中采用华中世纪星HNC-21／22T数控系统
、SIEMENS-802D数控系统的编程与操作。
FANUC（法拉科）数控系统的编程指令与华中系统非常相似，只有少数指令的功能和格式有所不同，
本书以附表的形式列出：FANUC系统的常用G代码的功能与格式。
对典型数控车床的面板、操作技能以及编程方法和技巧，以大量翔实的图示、表格、典型实例帮助，
一步一步地“依葫芦画瓢”，让读者认识其面板、程序导入与编辑、对刀及加工操作步骤，并辅以典
型零件的编程与操作实例。
　　本书可作为职业教育院校数控、模具等机电类专业学生的教材，也可作为数控车床技术工人的培
训教材。
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内容概要

　　《数控车削工艺与编程操作》以数控车工国家职业技能鉴定中初、中、高级考工的应知、应会内
容为重点。
全书共8章。
第一章为数控车床简介，讲述了数控车床的组成及功能、加工特点及应用范围、车床的坐标系，使读
者对数控车床有一个大体的了解；第二章为数控车削工艺，主要内容包括图样分析、刀具的选择及安
装、常用工件的装夹及找正方法、加工工艺路线的确定、切削用量的选择，让读者理解如何进行数控
加工工艺分析和设计；第三章为数控车床的编程基础，重点介绍了手工编程的基础知识及编程中基点
的数值计算；第四、第五章详细介绍了华中、西门子两大主流系统的常用编程指令、功能及格式；第
六章讲述了两大系统控制面板的操作方法；第七章介绍了常用的对刀方法；第八章为典型零件的编程
与操作实例。
《数控车削工艺与编程操作》实例均有详细的工艺分析、刀具选择、切削用量的选择、完整的程序及
说明、操作注意事项、相关加工知识。
　　《数控车削工艺与编程操作》既可作为高等职业教育及中等职业教育院校数控以及相关专业的学
生教学用书，也可作为参加国家职业技能鉴定等级考工培训与数控车床技术工人的培训教材。
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章节摘录

　　第一章 数控车床简介　　第一节 数控车床的结构　　数控车床又称CNC车床，是利用计算机数
字控制（Computerized Numerical Control，缩写CNC）的车床。
卧式车床要靠手工操作来完成各种切削加工，而数控车床则是将编好的加工程序输入到数控系统中，
由数控系统通过车床x、z轴的伺服电动机控制车床运动部件的动作顺序、移动量和进给速度，再配以
主轴的转速和方向，从而加工出各种形状的轴类、盘类零件。
因此，数控车床是目前使用较广泛的数控机床。
　　一、数控加工的过程　　图1—1非常直观地表示了数控加工的过程。
其过程如下：　　1）根据零件加工图样进行工艺分析，确定加工方案、工艺参数和位移数据。
　　2）编写零件的加工程序，即把图样的要求转换为数控装置能识别的过程。
实际上用规定的程序代号和格式编写出零件加工程序单；或用自动编程软件进行CAD/CAM工作，直
接生成零件的加工程序文件。
　　3）向系统输入零件的加工程序。
手工编写的程序通过数控机床的操作面板输入；软件生成的程序通过计算机的串行通信接口直接传输
到数控机床的数控单元。
　　4）程序调试和刀具路径的模拟。
试运行或空运行，检验程序是否加工出零件图样所要求的结构。
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编辑推荐

　　《数控车削工艺与编程操作》就是根据教育部数控技术应用型紧缺人才的培训方案的指导思想，
结合职业教育院校培养具有实际操作技能的应用型人才这一目标，参照最新的数控专业的教学计划，
本着“基本理论的教学以应用为目的，以必需和够用为尺度”的这一原则编写的。
《数控车削工艺与编程操作》力求体现“以职业活动为导向，以职业技能为核心”的指导思想。
考虑目前各企业所用的数控设备的种类不同，我们在教材中采用华中世纪星HNC-21／22T数控系统
、SIEMENS-802D数控系统的编程与操作。
FANUC（法拉科）数控系统的编程指令与华中系统非常相似，只有少数指令的功能和格式有所不同，
《数控车削工艺与编程操作》以附表的形式列出：FANUC系统的常用G代码的功能与格式。
对典型数控车床的面板、操作技能以及编程方法和技巧，以大量翔实的图示、表格、典型实例帮助，
一步一步地“依葫芦画瓢”，让读者认识其面板、程序导入与编辑、对刀及加工操作步骤，并辅以典
型零件的编程与操作实例。
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