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前言

　　数控机床是现代机械制造工业的重要技术装备，也是先进制造技术的基础技术装备。
数控机床随着微电子技术、计算机技术、自动控制技术的发展而得到飞跃发展。
目前，几乎所有传统机床都有了数控机床品种。
数控技术极大地推动了计算机辅助设计、计算机辅助制造、柔性制造系统、计算机集成制造系统、虚
拟制造系统和敏捷制造的发展，并为实现绿色加工打下了基础。
数控机床正逐渐成为机械工业技术改造的首选设备。
　　随着数控技术的广泛应用，对数控机床操作人员的需求量也不断增加。
因此，为工厂培养数控机床的操作人员就成了当务之急。
目前推行的职业资格证书制度，正是顺应了当前形势的需要。
系统地对广大从业者进行相关职业理论和技能的培训，不仅对个人的技术能力和实际运用水平的提高
有着重要的作用，也为企业合理用工以及劳动者自主择业提供了依据。
　　数控机床是高度机电一体化的产品，本书从数控机床维修的角度，以面向实际操作、培养实践技
能为目的，针对常用的FANUC、SIEMENS等公司的数控设备，以问答的形式详细地分析了数控机床
的数控装置、伺服驱动系统、PLC部分、机械结构等部件的常见故障形式、故障原因及故障诊断排除
方法，并对数控机床的保养和维护提出了意见。
本书辅以大量的故障诊断分析实例，旨在实现从理论到实践的快速过渡，从而帮助读者快速诊断和排
除故障，提高数控机床的使用效率。
　　随着电子技术的不断发展，数控机床在我国的应用越来越广泛，但由于数控系统极其复杂，又因
大部分具有技术专利，不提供关键的图样和资料，所以数控机床的维修成为了一个难题。
本书是根据编者多年来从事机械系统故障诊断与可靠性研究的经验，充分考虑到数控系统故障诊断与
维修的特点，从提问内容到实例分析都做了精心的编排，力求做到简明、实用、理论联系实际，突出
具有一定理论深度，同时又具有实用性的特点，突出解决实际问题的具体办法。
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内容概要

　　《数控机床常见故障快速处理86问》结合生产实践，围绕如何快速诊断与排除数控机床故障这一
主题，以FANUC系统和SIEMENS系统为主要对象，以问答的形式阐述数控系统的硬件、参数、可编
程序控制器（PLC）、伺服系统，以及机床机械结构的保养与维修，列举了大量数控机床维修实例，
深入浅出地回答了数控机床故障诊断与处理方法的问题。
使《数控机床常见故障快速处理86问》突出了应用性、综合性和先进性，体系新颖、内容详实。
书中含有大量来自生产实践的经验。
　　《数控机床常见故障快速处理86问》可作为企业从事数控机床维修、调试、使用的各类技术人员
和中高级技术工人的实用指导书，也可供相关院校数控技术各专业的职业教育、技术培训及有关工程
技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　数控机床故障诊断与维修基础　　1.什么是数控机床？
其特点和类型有哪些？
　　（1）数控机床定义　　国际信息处理联盟（International Federation of Information Processin9，IFIP
）第五技术委员会，对数控机床作了如下定义：数控机床是一种装有程序控制系统的机床，该系统能
逻辑地处理具有使用号码或其他符号编码指令规定的程序。
　　通俗地讲，数控机床就是采用数字控制的机床，也就是在普通机床的基础上加了一套特殊的控制
系统，即所谓数字控制（Numerical Control，NC），是用数字信息对运动和工作过程进行控制的技，
就是用数字量化了的控制。
　　数控机床（Computer Numerical Control，CNC）就是在计算机的帮助下，用数字技术控制的机床
。
它能够自动加工出所要零件的形状与尺寸。
人是通过编制程序来表达对零件的形状与尺寸的要求。
　　（2）数控机床特点　　机械制造业的不断前进，对所要加工的零件的形状与尺寸也不断提出更
高的要求。
以塑料模具制造业为例，目前，各种塑料器具品种繁多，形状各异，这都是利用塑料模具压铸出来的
。
而这些形状复杂的塑料模具只有用数控铣床才能加工出来。
另外，由于生产量大大增加，数控机床的生产效率比普通机床高很多倍。
它的起动、加工、制动过程非常快，大大减少了机床辅助时间所占的比例。
加工过程采用了合理的加工工艺。
由于机床刚度大，所以可以采用强力切削，因而大大提高了加工速度。
　　从1952年世界上研制出第一台数控机床，到现在已经有半个多世纪。
数控机床不断发展，特别在计算机的帮助下不断更新，在世界范围内出现了“无人化工厂”等先进的
生产方式。
当然，“无人化工厂”并不一定是一个人也没有，但是相对来说，人的体力劳动大大减轻了，社会的
生产效率大大提高了。
数控加工是一个正在高速发展的产业，这个产业将给人类带来更加美好的未来。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控机床常见故障快速处理86问》辅以大量的故障诊断分析实例，旨在实现从理论到实践的快
速过渡，从而帮助读者快速诊断和排除故障，提高数控机床的使用效率。
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