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前言

随着我国制造技术的进步与提高，数控设备在自动化加工领域所占比例逐年增加。
目前，我国各类机械制造企业中所用数控设备的数量和规模都在不断扩大，数控设备的先进性、技术
复杂程度也在不断提高。
在数控设备的使用过程中，因受到设备所用数控系统水平、设备型号、设备所处环境、电网，以及各
企业对设备的使用、操作、维护水平等因素的影响，设备发生故障的概率逐年增多，影响了企业的正
常生产。
在生产实践中，要确保数控设备正常运转、减少故障、提高使用率，首先要掌握数控设备所用系统的
工作特性、编程要求、故障信息等各方面内容，特别是掌握系统提示故障信息的分析方法，从各个方
面掌握系统的特性。
本手册以提高操作及维修人员对机床数控系统故障的诊断和维修能力为目的，从基本方法人手，通过
全面系统地对机床数控系统故障分析的技术方法、手段与过程介绍，希望能够成为维修工程技术人员
排除数控系统故障时的得力助手，提高读者对数控系统故障的分析判断与解决能力。
手册中丰富的维修实例，不仅可作为教学参考，而且对数控机床的机电设计与调试也有一定的借鉴作
用。
本手册分为3部分，即数控系统的维修方法、典型数控系统的维修技术和机床数控系统维修实例，汇
集了多种常用的国内外数控系统，以总结故障现象、原因分析、排除方法与经验为编写思路，详细介
绍了不同数控系统的特性、故障信息及处理方法，并在维修实例中以设备类型为基础，系统地介绍了
大量的实际中遇到的机床数控系统故障案例及分析方法、解决方案。
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内容概要

　　《数控系统故障诊断与维修手册》汇集了100多位机床数控系统专职维修工程师多年积累的维修经
验，对国内各类进口和国产数控系统的故障排除方法进行了全面、系统的总结，并精选了近500个故障
排除实例，是一本实用的机床数控系统维修大全。
　　全书分3篇22章，内容包括数控系统维修基础、10大类数控系统的维修技术、6类数控机床故障排
除实例，选材全面、典型、实用，图文并茂。
　　本手册既可供数控机床使用和制造企业的工程技术人员参考，也可作为各大专院校有关专业、各
类数控机床维修培训班的参考教材。
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章节摘录

插图：要检查这种干扰信号，必须使用西门子专用仪器——动力线检测仪。
如果使用有存储功能的示波器也可以，但这种干扰较难克服。
【例7．1】湖南株洲汽车齿轮厂从德国进口了一台专用数控磨床，使用韵控制系统
是SINUMERIK3G4B。
机床在德国已调试成功。
在株洲安装后由德国工程师进行二次调试，发现电源板无法工作。
带去的诊断用电源板在现场同样不能工作。
电压波形检测证实是电压波动太大引起的故障。
改善接地、增设稳压器都不起作用。
调试工作为此拖延了几个月。
最后是使用德国送来的动力线路限压器才稳定了电压，起动了机床。
3）电感脉冲影响。
较大的电感器在断电时要把存储的磁能释放出来，就在电网中形成高频高峰值脉冲。
它的产生是随机的，其波形如图7—3所示。
由于工厂中变压器、电动机使用很普遍，因此它产生的这种干扰脉冲也是最常见的，尤其应给予注意
。
对这类干扰的检测，也需要使用动力线检测仪或有存储功能的示波器。
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编辑推荐

详尽汇集数控系统故障资料，全面总结百余位专家维修经验。
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