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内容概要

本书适应初次涉及模具设计、制作人员和冲压加工人员对冲压模具全过程系统的了解，作者从冲压工
艺过程中选择了十副简单模具，编写了这本《冲压模具设计入门》，以循序渐进的方式，详细分析比
较了每副模具的冲压工艺方案，采用切实可行的设计资料进行工艺计算，对模具的组合和主要零件作
规范化的设计，伞面介绍冲压模具设计过程。
使读者能够在模拟真实的生产环境下掌握整个设计过程的重点和难点，把握模具设计的思路和方法。
　　本书可供从事模具设计和冲压工艺技术人员使用，也可作为大专院校机电专业和模具专、专业学
生“冲压模具课程没汁”的参考用书，对于初涉冲压模具这一行业的初学者来说，本书则是一本通俗
易懂的“入门”教材。
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章节摘录

　　第1章 模具设计的基本原则　　1.1　冷冲压的主要工序　　冷冲压是利用安装在压力机上的冲模
对金属板料施加外力，使材料的内部产生相应的内力。
当内力的作用达到一定的数值时，板料毛坯的某个部分便产生与内力的作用性质相对应的变形，使板
料分离或产生塑性变形，从而获得所需形状及尺寸的零件。
　　按照不同的生产特点，冲压工艺方法也是多种多样的。
概括起来可以分为分离工序和成形工序两大类。
分离工序是指使板料按一定的轮廓线分离而获得一定形状、尺寸和断面质量的冲压件；成形工序则是
指坯料在不破裂的条件下产生塑性变形而获得一定形状和尺寸的冲压件的工序。
　　上述两类工序按冲压方式的不同又可分成很多基本工序，见图1-1。
有时也将其中的某些工序进行组合与装配，见图1-2。
如在冲裁的同时，立即进行拉深，得到冲裁和拉深的复合过程（见第4．7节）；图1-3所示则在扩口的
同时，完成了装配的过程。
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编辑推荐

　　《冲压模具设计入门》可供从事模具设计和冲压工艺技术人员使用，也可作为大专院校机电专业
和模具专业学生“冲压模具课程设计”的参考用书，对于初涉冲压模具这一行业的初学者来说，《冲
压模具设计入门》则是一本通俗易懂的“入门”教材。
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