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前言

　　“铸造”是机械工业的基础。
作为加工工具的各类机床，其重量的80％～90％来自于铸件；飞机、汽车的核心——发动机，其关键
零件（涡轮叶片、缸体、缸盖等）均为铸件。
我国已是铸件生产大国。
2008年我国的铸件年产量已接近3000万t，年产量远远超过了铸造强国的美国、日本、德国等发达国家
。
但我国并不是铸造强国，所生产的铸件大多为档次不高的普通铸件，高质量的铸件尤其是高质量的铝
合金、镁合金铸件的产量偏少。
生产高质量的铸件是铸造生产的永恒目标，实现铸造强国的目标也是我国几代铸造工作者的理想。
　　本书根据铸造过程中不同的造型材料种类及其特点（粘土砂、水玻璃砂、树脂砂等）、不同的铸
造工艺方法（砂型铸造、消失模铸造、特种铸造等）、不同的工序[金属液准备、铸型（芯）准备、落
砂清理等]，全面系统地介绍了铸造质量控制原理及控制技术要点，为生产高质量的铸件提供了理论和
技术支持。
　　据不完全统计，目前我国的各类铸造企业有数万家，从业人员近千万，各种介绍铸造技术的著作
也很多，但大多数著作都为理论性著作，而以基层从业人员为读者对象、介绍铸造生产过程中质量控
制的实用著作及资料较为缺乏。
本书从繁杂的文献资料中总结出多种典型的铸造工艺方法生产铸件过程中的质量控制问题，结合作者
多年的研究及应用成果与体会，奉献给读者，愿它为我国铸造事业的发展起到推动作用。
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内容概要

　　砂型铸造质量控制、消失模铸造质量控制、特种铸造质量控制、铸造合金及其熔炼质量控制、铸
件清理技术及质量控制。
全书内容丰富，以介绍铸造质量控制原理为基础，以介绍典型的铸造质量控制技术为目的，具有较高
的学术及应用参考价值。
　　《铸造质量控制应用技术》可供铸造行业的工程技术人员、工人阅读参考，也可作为铸造技术研
究人员、高等院校铸造方向研究生或高年级本科生的教学参考用书。
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章节摘录

　　第1篇 概述　　0.1 铸造质量及铸件质量标准　　1.铸造质量　　铸件是铸造生产的产品，铸造质
量的本质体现是各类铸件产品的质量。
铸件质量也包含两方面的内容：一是铸件产品质量，二是铸件工程质量。
铸件产品质量，即铸件满足用户要求的程度；或按其用途在使用中应取得的功效，这种功效是反映铸
件结构特征、材质的工作特性和物理力学特性的总和，是评价铸件质量水平和技术水平的基本指标。
铸件工程质量，是指铸件产品的生产过程对产品质量的保证程度，即铸件在具体使用条件下的可靠性
，这个指标在相当大的程度上决定于所取得的功效，还与稳定性、耐用性和工艺性等指标有关。
　　2.铸件质量标准　　为了衡量铸件的质量，通常需要建立铸件质量标准。
铸件质量标准是由国家承认的标准制订单位批准的对各种铸件产品规格、材料规格、试验方法、术语
定义或推荐的工艺方法的规定。
铸件质量标准定量地表示铸件满足一定要求的适用程度。
铸件质量标准不仅包含交货验收技术条件标准、铸件质量分等通则（JB/JQ 82001-1990），还有材质、
检验方法、工艺和材料规格等一般性规范。
铸件质量标准主要包括精度标准、表面质量标准、功能质量标准等三种。
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编辑推荐

　　《铸造质量控制应用技术》根据铸造过程中不同的造型材料种类及其特点（粘土砂、水玻璃砂、
树脂砂等）、不同的铸造工艺方法（砂型铸造、消失模铸造、特种铸造等）、不同的工序[金属液准备
、铸型（芯）准备、落砂清理等]，全面系统地介绍了铸造质量控制原理及控制技术要点，为生产高质
量的铸件提供了理论和技术支持。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<铸造质量控制应用技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


