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前言

人类对螺纹的使用可追溯到18世纪末期的英国工业革命，到目前已有200多年的历史。
螺纹件以其结构简单、装配拆卸容易和具有互换性等特点，被广泛地应用于机械制造领域。
螺纹的种类极其繁杂，通用机电产品涉及最多的螺纹有联接（紧固）螺纹、传动联接螺纹和管螺纹。
由于制造加工和互换性的需要，各种螺纹都有相应的标准。
早在100多年前，一些工业国家就相继制定了本国的螺纹国家标准，但早期由于工业化进程的差异，各
国的螺纹标准技术体系不完全一致，互不协调，更谈不上统一。
随着生产国际化和市场全球化趋势的发展，ISO标准化组织成立了第一技术委员会（ISO／TCl）和第
五技术委员会（ISO／TC5），分别负责制定普通螺纹标准和管螺纹标准，使各国主要的螺纹标准逐渐
趋于一致。
普遍认同的螺纹标准有英制（英寸制）、关制（UN）和米制（公制）三大体系。
英制螺纹标准是最早在世界范围内得到认可的螺纹标准，它是世界上现行螺纹标准的起源。
美制国家螺纹标准是在英制惠氏螺纹基础上发展起来的。
第二次世界大战后，关制螺纹成为二战盟国共同使用的统一螺纹（UN），它是世界上第一份得到国
际组织认可的国际标准。
特别是美制管螺纹标准，它与英制管螺纹共同构成了当今世界管螺纹标准的两大支柱。
米制普通螺纹（M）来源于美制国家螺纹（N），在欧洲得到了广泛使用，并纳入了ISO标准。
米制普通螺纹不但可以与美制和英制螺纹并存，而且还显现出逐步取代关制和英制螺纹的势头。
米制螺纹标准是未来的发展方向。
我国螺纹标准的采用和制定一波三折。
改革开放以前，国内市场对外是保守和封闭的，我国一直坚持使用米制螺纹，抵制英制和美制螺纹，
技术人员基本接触不到英制和美制螺纹，不了解英制和美制螺纹标准及技术体系。
改革开放后，我国经济融入国际市场，大量的英制和美制螺纹产品和设备涌入国内，很多引进设备需
要进行国产化改造，尤其对于石油天然气行业，国内技术相对比较滞后，大量的重要技术装备需要从
国外进口。
石油行业国内技术人员每天要面对大量的英制和美制螺纹问题，但是又找不到英制和关制螺纹标准，
不熟悉相关螺纹的技术体系和代号，无法选择或加工英制和美制螺纹的替代产品，深感无所适从。
为了与国际市场接轨，近几年，我国参照国际和国外标准修订了大量的螺纹国家标准，具体就是将英
制和美制螺纹标准的相应参数转换为米制螺纹。
但目前市面上全面系统介绍英制螺纹、关制螺纹标准和英制、美制、米制螺纹之间对照关系的工具书
并不多见。
螺纹标准普及推广和使用的滞后，造成了一些技术标准的混乱，不同企业采用的技术标准不相同，螺
纹的代号、标记等不一致，同一企业不同技术人员对标准的认识也不尽一致。
这些现象的存在，一定程度上制约了我国石油天然气行业领域的快速发展。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<螺纹实用手册>>

内容概要

本手册涵盖了常用的米制、英制和美制三种螺纹标准体系下的四类螺纹：联接（紧固）螺纹、管螺纹
、石油专用管联接螺纹和传动联接螺纹（梯形螺纹），全面系统地介绍了各技术体系、螺纹代号、螺
纹术语、标准系列及标记形式，并对各个标准进行了详细的解释和说明。
书中采用新的资料、标准，内容精炼、实用，编排合理，对照、查阅方便，是一本非常实用的工具书
。
    本书适用于广大机械设计及管理人员、各工业领域技术人员及大专院校机械专业师生，特别适合于
引进国外设备和有关产品的技术人员参考使用。
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章节摘录

第1章　联接（紧固）螺纹1.1　螺纹基础知识1.1.1　螺纹的特点及用途人类使用螺纹的历史悠久，
从18世纪末英国工业革命开始大量使用，到目前已有200多年的历史。
由于螺纹的结构简单，装拆方便，性能可靠且便于制造，因此螺纹的用途非常广泛，从天上的飞机到
地上的汽车，以及我们每天都使用的水管、煤气管都离不开螺纹，各种工业机械及机电产品更是无一
例外。
就螺纹的用途而言，大体上可将其划分为如下四个方面：1）联接（紧固）螺纹。
2）传动螺纹。
3）管螺纹。
4）专门用途的螺纹。
其中管螺纹是用在管子上的联接螺纹，由于其数量比较多，又有密封等性能方面的特殊要求，故专门
将其划分为一类。
螺纹件的使用数量大是螺纹的又一大特点。
据不完全统计，一辆最小型的汽车，至少也有各种螺纹件一千个以上，其中数量最大的要算螺纹紧固
件了。
因此世界各大工业国都组织专业化生产。
　　1.1.2螺纹的发展英国是工业革命的发源地，是最早的工业发达国家。
螺纹的加工和检测技术及螺纹标准体系都是由英国人首先提出的。
英国人发明的螺纹丝杠车床及丝锥和板牙工具，为螺纹的加工奠定了技术基础；泰勒量规体系《泰勒
原则》为保证螺纹加工质量提供了理论体系。
1841年，英国的约瑟夫?惠氏（Joseph Whitworth）和美国的威廉?塞勒斯（William Sellers）已着手英制
螺纹标准的制定工作。
他们提出的标准成为英、美两国英制螺纹标准的原始依据。
后来英国形成惠氏螺纹，这是世界上第一个螺纹标准。
以后出现的世界各国螺纹标准，基本上都是参照惠氏螺纹标准技术体系（牙型、直径与螺距系列、公
差）而制定的。
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编辑推荐

《螺纹实用手册》特色：《螺纹实用手册》涉及的螺纹种类齐全，包含联接紧固螺纹、传动螺纹、管
螺纹及石油专用管联接螺纹。
技术内容准确，书中所有螺纹均参照国内外最新技术标准。
图书的编写方式符合国内技术人员的查阅习惯，读者容易找到不同制式螺纹间的异同。
介绍了常见联接紧固螺纹在攻螺纹前钻头的选用情况，英制、米制和美制尺寸的转换关系。
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