
第一图书网, tushu007.com
<<图解NC数控系统>>

图书基本信息

书名：<<图解NC数控系统>>

13位ISBN编号：9787111266556

10位ISBN编号：7111266552

出版时间：2009-5

出版时间：机械工业出版社

作者：叶晖，马俊彪，黄富  编著

页数：235

字数：270000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<图解NC数控系统>>

前言

　　FANuc（发那科），当今业界的一个响当当的名牌。
以其出色的性能，满足了广大用户的各种需要。
北京发那科机电有限公司于2000年推出了高质量、高性价比的CNC系统：BEUING—FANUCoi系列。
该系统提供了丰富而先进的功能，特别适用于加工中心、数控铣床和数控车床。
进入2008年FANucoi系统已经发展到的第三代FANuCoi—C系列，全面推广替代2004年推出的B系
列CNC。
在实际使用中，FANuCoi—c系统以其智能化、高集成化、网络化、高性价比在21世纪工厂生产中脱颖
而出，得到了数控机床厂和最终用户的青睐。
　　本书围绕如何高效地使用FANUCoi系统所提供的功能，对数控机床进行高效快速的日常维修保养
作业、故障快速诊断与排除这一主题。
以FANucoi第三代c系列数控系统为例，部分操作结合新老两代系统（A系列与C系列）的特点，通过
详细的图解实例对FANucoi数控系统与维修相关的功能进行说明，让读者了解与保养和维修作业相关
的每项操作的具体方法。
书中对FANuCoi—MA系列与C系列数控系统硬件的基本组成都作了深入浅出的讲述，使读者对
：FANUcoi数控系统软、硬件方面有一个全面的认识。
本书每章的开头都指定了学习目标，接着详细介绍完成目标所需要的操作，使读者全面掌握FANuCoi
数控系统提供的与维修相关的功能，从而有效地提高数控机床保养维修作业的效率。
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内容概要

　　本书围绕如何高效使用FANUC 0i系统所提供的功能，对数控机床进行高效快速的日常操作、维修
保养、故障快速诊断与排除这一主题。
通过详细的图解实例对FANUC 0i（包括最新型号C系列）数控系统与维修相关的功能进行说明，让读
者了解与保养和维修作业相关的每项操作的具体方法，并对FANUC 0i数控系统硬件的基本组成作了深
入浅出的讲述，从而使读者对FANUC 0i数控系统软、硬件方面有一个全面的认识。
　　本书适合于从事数控机床，特别是刚接触FANUC系统的维修技术人员阅读参考。
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章节摘录

　　第1章绪论　　1.1数控机床的产生和发展　　1.1.1数控机床的产生　　随着科学技术的发展，机
械产品的结构越来越合理，性能、精度和效率日趋提高，因此对加工机械产品零部件的生产设备——
机床也相应地提出了高性能、高精度与高自动化的要求。
在这样的背景下，出现了数控机床，而CNC数控系统就是数控机床的核心。
　　1952年，美国PARSONS公司与麻省理工学院（MIT）合作研制了第一台三坐标数控铣床。
它综合应用了计算机、自动控制、伺服驱动、精密检测与新型机械结构等多方面的技术成果，可用于
加工复杂曲面零件。
该铣床的研制成功是机械制造行业中的一次技术革命，使机械制造业的发展进入了一个新的阶段。
从第一台数控机床问世到现在的50多年中，数控技术的发展非常迅速，几乎所有品种的机床都实现了
数控化。
数控机床的应用领域也从航空工业部门逐步扩大到汽车、造船、机床、建筑等民用机械制造行业。
特别是相继出现的自动换刀数控机床（即加工中心，Maching Center）、直接数字控制系统（Adaptive
Control，简称AC）、柔性制造系统（FlexibleManufactoring System，简称FMS）、计算机集成制造系统
（Computer Integrated Manufactoring System，简称CIMS）等，进一步说明，数控机床已经成为组成现
代机械制造生产系统实现设计（CAD）、制造（CAM）、检验（CAT）与生产管理等全部生产过程自
动化的基本设备。
　　1.1.2数控机床的发展　　超高速切削、超精密加工等技术的应用，以及柔性制造系统的迅速发展
和计算机集成系统的不断成熟，对数控加工技术提出了更高的要求。
当今数控机床正在朝着以下几个方向发展。
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