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前言

　　冲模钳工是冲模生产的关键工种，随着冲压工艺的广泛应用和发展，对冲模的需求越来越大，越
来越高，因而对冲模钳工的需求也就越来越大，要求越来越高。
　　然而，作为冲模钳工，不仅要掌握普通钳工的各种操作技能，而且要熟悉许多专业知识，因此，
培养一名冲模钳工，要比培养其他工种的工人，需要更长的时间。
　　所以，在社会上，冲模钳工的供需矛盾是比较突出的。
　　为了配合解决这一社会矛盾，我们编写了这本手册。
本手册的编写人员，都是长期在工厂里从事冲模生产技术工作的，其中大部分是有丰富实践经验的老
冲模钳工和冲模设计、制造工程师，有的已经退休或即将退休，对冲模钳工的工作有很多经验和体会
，现把它们总结、归纳，编写成手册，奉献给正在从事和将要从事冲模钳工工作的朋友。
希望这本手册能帮助读者更快、更好地掌握这门专业技术，对日常的学习和工作都有所帮助！
　　本手册在编写过程中，还参考了近几年出版的许多文献，吸取了许多同行的宝贵经验和数据，丰
富了本手册的内容。
在此，谨向各参考文献的作者表示诚挚的感谢！
　　参加本手册编写的人员有：王新华、陈登、黄伟雄、徐志猷、何汉强、刘荣添、蒋秉钊、柳重元
、黄宏伟、潘岱煌、马银兴、曲洪波、支林喜、王珂等。
　　由于编者水平有限，书中疏漏和错误在所难免，欢迎读者批评指正！
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内容概要

　　《冲模钳工实用手册》由长期在工厂里从事冲模设计与制造的工程师和冲模钳工编写而成，内容
包括冲模钳工应掌握的技能和专业知识，具有全面、系统、实用和通俗易懂的特点。
本手册主要供从事冲模制造与维修的冲模钳工使用，亦可供其他钳工和技工学校的师生参考。
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章节摘录

　　第一章 概述　　钳工是利用各种手工工具以及一些简单设备来完成目前采用机械加工方法不太适
宜或还不能完成的工作。
　　一、冲模钳工的工作内容和任务　　（1）冲模零件的钳工加工。
例如：划线、钻孔、攻螺纹、铰孔、修整等。
　　（2）冲模的装配。
包括装配过程中的加工和修配。
　　（3）冲模的试冲和调整。
　　（4）冲模的修理。
　　（5）冲模生产中，各零件的加工进度和质量状况的组织和管理。
　　二、冲模钳工在冲模生产中的重要地位　　由于冲模生产是多品种单件生产，它不能像大量生产
和批量生产那样采用流水作业或作业计划的方式来进行管理，而多采用钳工负责制（或钳工分段负责
制）的管理模式。
　　因此，冲模钳工在冲模生产中，除了要完成钳工作业（加工、装配、调试、修理）外，还要积极
配合管理人员做好生产组织和管理工作，以确保自己负责装配的模具能优质按期完成。
　　三、钳工负责制——冲模生产常用的组织管理方式　　由于冲模生产是单件多品种生产，每套冲
模，每个零件都不一样，很难像大量生产和专业化（单一品种）生产那样采用流水作业或作业计划（
网络计划）的生产方式；另外，现代化管理要求设计和制造必须规范化，不允许没有图样或图样与实
物不一致的情况，因此也不能像乡镇企业和个体户那样实行“钳工包干制”。
所以尽管各企业根据不同的生产规模、模具类型、设备状况和生产技术水平，采用不同的组织形式，
但在管理上多采用钳工负责制（或分段负责制）的方式来进行管理。
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