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前言

　　编者在多年担任重庆大学机械制造工艺、设备及自动化专业硕士生的专业英语课程教学中，深感
缺少适用的教材或参考资料。
虽然采用过收集的产品说明书、商务合同书和使用说明书以及一些国外刊物上的科技论文，但这些内
容不是偏浅就是过于专深而不适用。
　　所以就只好自己编写一些英文讲义，选定的内容就是机电一体化。
　　在20世纪80年代，机电一体化的内容包括机电一体化产品和机电一体化的生产方式，当时还有“
机电控制及自动化”一词，也是指机电一体化的产品及生产方式。
以后则相继出现了“先进制造技术”和近期的“现代制造工程”等。
编者认为仍可将其归诸于机电一体化的生产方式在信息时代结合现代管理技术的拓展。
因此，本书还是围绕着机电一体化产品和机电一体化的生产方式这两个方面来编写。
　　使用本书初稿的工学和工程硕士生反映这些内容覆盖面宽，词汇量大，可读性好，有助于提高专
业英语读写能力，而且在学习专业英语的同时还能系统地学习机电一体化的知识。
为此，编者争取出版此书，以为更多的读者服务。
　　全书共分11章，第1章是机电一体化简介，第2章至第7章是机电一体化产品的各组成部分，第8章
至第11章是机电一体化的生产模式，也就是制造自动化的几个历史发展阶段。
本书除第2至5章和第7章内容基本摘译自所列的中文参考书目外，其他各章均有部分或大部内容是编者
根据教学和科研中的认知来撰写的，对于本书的“后记”中所列的一些浅见，欢迎读者提出宝贵意见
。
　　编者认为，学习外语贵在坚持和积累，关键是要善于模仿和记忆，所以各章都列出了一
些Referableexpressions(可供参考的表达)和供参考的语法分析。
此外，还专门就正文课文制作了CD录音光盘(约240分钟)，希望有助于提高学生的听读能力。
　　为了帮助读者理解和掌握本书的专业内容，本书提供课文译文供读者参考，需要者请通过书后反
馈表与编辑联系。
由于中、英文的结构是完全不同的，所以课文译文主要采用意译而非逐字直译。
　　本书可作为机械类专业本科生和研究生的专业英语教材，教师可根据情况选择一部分内容进行教
学。
同时，也适合作为本科生的机电一体化课程的双语教材框架，教师可适当增加一些专业内容。
编者还希望它能成为机械工程技术人员的专业英语读物。
　　本书的第5、6、7三章由宋捷编写，其余各章由宋主民编写并统稿。
由重庆大学何玉林教授担任主审。
　　本书引用和摘译了所列参考书目中的内容和插图，编者对此深表感谢。
各章作业中英译汉和汉译英部分的第二小题均取材自互联网，在此一并感谢。
对于全书中存在的缺点和不当之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书系统地阐述了机电一体化，包括机电一体化产品和机电一体化的生产方式两个方面。
第1章用方块图和时序图简要描述机电一体化产品及其生产方式的发展历程；第2章至第7章介绍机电一
体化产品的几个基本环节；第8章到第11章是机电一体化生产方式，也就是制造自动化的几个历史发展
阶段。
本书着重系统地、定性地阐述各部分的关键内容，覆盖面大，英语方面可读性强，专业词汇量大，使
读者在学习专业英语的同时能系统地学到机电一体化的基本知识。
本书可作为高等学校机械类专业本科生和研究生的专业英语课程教材，也可作为本科生的机电一体化
课程的双语教材和机械工程技术人员的参考读物。
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章节摘录

　　4．（1）在机械系统中，视觉传感器被用于检测物体的位置。
外形和尺寸，并用模式识别技术去识别物体和字符等。
　　视觉传感器由光源和视觉敏感元件组成，后者包括图像接受部分。
光电信号转换部分和扫描器。
广泛使用的视觉传感器是固体半导体电子摄像机，它由摄像元件CCD（电荷耦合装置）器件、信号处
理电路、机械执行件驱动电路和电源组成。
图2．36所示为一个二维电子摄像元件，它由感光部分的：PN结光电二极管、MOS开关、CCD垂直移
位寄存器和CCD水平移位寄存器组成。
当电极θr2受到电脉冲作用时，电极θr1下的势阱受光照射产生信号电荷并积聚在阱中而产生电场A。
同理，在电极θr2下面的势阱产生电场B。
电场A和B共同构成一幅完整的图像信号，然后这个由电场A和B内的电荷所表示的图像被两个移位寄
存器依次地读出，作为在此图像范围内的被处理的时间序列信号。
　　（2）Vc型位移传感器与涡流传感器一起提供了高精度和高分辨力，通过对传感器材料的研究开
发使其具有超级的热稳定性。
　　VN系列位移传感器用于厚度测量，它与接触滚子附件（可选件）一起，可对非接触薄板类橡胶
和塑料产品进行高精度测量。
　　SV1系列工业非接触位移传感器有遥测功能，具有对于工业用仪器所要求的可靠、安全、精确、
标准化、能方便地与其他设备互换以及易于维修的特点。
可提供两种型号产品：一种是本征安全结构型，它能安全地用于即使是有爆炸气体的场合；另一种是
普通型，它没有防爆结构。
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