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前言

　　《焊接结构生产（第2版）》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是根据高等职业学校
焊接专业教学计划和“焊接结构生产”课程教学大钢编写的，并结合当前高等职业教育发展需要，在
《焊接结构生产》第1版的基础上修订而成的。
《焊接结构生产（第2版）》在修订过程中，始终坚持以学生就业为导向，以企业用人标准为依据，
在专业知识的安排上，坚持实用、够用的原则，摒弃“繁难偏旧”的理论知识，增加与职业能力有关
的新技术和新工艺。
课程的内容紧紧扣住培养学生现场工艺实施的职业能力来阐述，将必需的理论知识点融入到能力培养
的过程中，注重实践教学和操作技能培养。
《焊接结构生产（第2版）》适合高等职业教育各类学校焊接专业使用，也可供从事焊接工作的工程
技术人员参考。
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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·高职高专规划教材：焊接结构生产（第2版）》是
根据国家机械职业教育热加工类专业教学指导委员会制定的高等职业学校焊接专业教学计划和“焊接
结构生产”课程教学大纲编写的，是适合三年制高等职业教育焊接专业使用的国家规划教材。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·高职高专规划教材：焊接结构生产（第2版）》的
主要内容包括焊接结构基础知识、焊接结构的生产过程和焊接结构生产安全技术等三个部分。
全书共分八章，包括焊接应力与变形、焊接结构强度的基本理论、焊接结构备料及成形加工、焊接结
构的装配与焊接工艺、焊接结构生产工艺规程的编制、典型焊接结构的生产工艺、装配一焊接工艺装
备和焊接结构生产的安全技术。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·高职高专规划教材：焊接结构生产（第2版）》在
编写过程中，从现代高职人才培养目标出发，注重教学内容的实用性，结合焊接专业技术岗位特点，
尽量贴近焊接生产实际组织教学内容，以达到让学生掌握焊接结构生产的基本知识和基本技能的目的
。
全书通俗易懂，实用性强，便于组织教学。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·高职高专规划教材：焊接结构生产（第2版）》也可作
为有关技术人员、管理人员的参考书。
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章节摘录

　　第二章 焊接结构强度的基本理论　　第一节 焊接接头的基本知识　　一、焊接接头的组成　　
现代焊接技术发展迅速，新的焊接方法不断出现，接头类型更是繁多，但应用最广的焊接方法是熔焊
。
本章将以熔焊接头为重点进行分析。
焊接接头是由焊缝金属、熔合区、热影响区组成的，如图2-1所示。
　　焊缝金属是由焊接填充金属及部分母材金属熔化结晶后形成的，其组织和化学成分不同于母材金
属。
热影响区受焊接热循环的影响，组织和性能都发生变化，特别是熔合区的组织和性能变化更为明显。
因此，焊接接头是一个成分、组织和性能都不均匀的连接体。
此外，焊接接头因焊缝的形状和布置的不同，将会产生不同程度的应力集中。
所以，不均匀性和应力集中是焊接接头的两个基本属性。
影响焊接接头性能的主要因素如图2．2所示。
这些因素可归纳为力学的和材质的两个方面。
　　力学方面影响焊接接头性能的因素有接头形状不连续性、焊接缺陷（如未焊透和焊接裂纹）、残
余应力和残余变形等。
接头形状的不连续性，如焊缝的余高和施焊过程中可能造成的接头错边等，都是应力集中的根源。
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编辑推荐

邓洪军主编的《焊接结构生产》包括焊接结构基础知识、焊接结构生产过程、焊接工艺装备及焊接结
构生产安全技术等三个部分，共分为八章。
焊接结构基础知识包括第一、二章，主要介绍典型焊接结构基本构件、焊接接头形式、焊接结构生产
过程简介、焊接应力与变形、消除焊接应力和预防变形的措施，以及焊接接头疲劳破坏和脆性断裂等
问题。
焊接结构生产过程包括第三、四、五、六章，分别介绍焊接结构零件加工、焊接结构装配、焊接结构
工艺性审查和典型焊接结构的生产工艺，这部分内容是本教材的重点。
最后两章介绍装配一焊接工艺装备和焊接结构生产的安全技术。
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