
第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺及模具结构>>

图书基本信息

书名：<<冲压工艺及模具结构>>

13位ISBN编号：9787111270706

10位ISBN编号：7111270703

出版时间：2009-8

出版时间：机械工业出版社

作者：周松兵 编

页数：309

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺及模具结构>>

内容概要

本书是为了适应现代制造业发展对职业技术教育的需要，结合教育部关于培养国家紧缺型技能人才的
精神，由机械工业出版社组织编写的数控模具专业系列教材之一。
　　全书共7单元，主要阐述了冷冲压基本知识、冲裁工艺与模具结构、弯曲工艺与模具结构、拉深
工艺与模具结构、级进模、其他冲压工艺与模具结构、冲压模具零件制造与装配等内容。
　　本书具有以下特色：第一，突出职业教育特色，做到图文直观形象；第二，注重以工作过程为导
向，在知识安排上通过实践引入理论知识，做到对学生知识、技能和素质的全面培养；第三，注重培
养学生的安全意识、环保意识、节能意识等；第四，吸取相关教材优点，充实新工艺、新技术、新知
识等；第五，每单元配备有知识重点及思考题和习题，培养学生观察、分析、探索和应用能力。
　　本书主要面向职业院校的工科学生，还可以作为机械类、近机类职工培训及技术培训教材，也可
作为工程技术人员的自学和参考资料。
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章节摘录

　　单元一　冷冲压基本知识　　第一节　冷冲压概论　　冷冲压是指在室温下，利用安装在压力机
上的模具对被加工材料施加一定的压力，使之产生分离和塑性变形，从而获得所需形状和尺寸的零件
（也称制件）的一种加工方法。
因为通常使用的材料为板料，故也常称为板料冲压。
　　冲压模具是指在冷冲压加工中，将材料（金属或非金属）加工成零件（或半成品）的一种特殊工
艺装备，称为冷冲压模具（俗称冷冲模）。
　　据不完全统计，冲压件在汽车、拖拉机行业中约占60％，在电子工业中约占85％，而在日用五金
产品中约占到90％。
如一辆新型轿车投产需配套2000副以上各类专用模具；一台冰箱投产需配套350副以上各类专用模具；
一台洗衣机投产需配套200副以上各类专用模具。
可以这么说，一个国家模具工业发展的水平，能反映出这个国家现代化、工业化发展的程度。
　　在冲压零件的生产中，合理的冲压成形工艺、先进的模具、高效的冲压设备是必不可少的三要素
。
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编辑推荐
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