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前言

　　当前，各高等职业教育院校正在认真贯彻落实“全国职业教育工作会议”精神，不断深入开展教
育改革。
以开发职业能力为宗旨的新的教育理念、以实际工作过程为载体的新的教学模式、以适应就业需要为
导向的新的课程设计等正在逐渐形成。
教材建设是教育改革的先行者，为了适应高等职业教育改革的需要，教材建设正面临新的突破性发展
。
　　本教材就是为了适应高等职业教育改革的要求，贯彻新的高等职业教育理念，按照“基于工作过
程”这一新的职业教学模式编写的。
这一编写模式摆脱了学科体系的束缚，强调系统学习与案例学习的有机结合。
教材从生产实例出发，通过明确任务、规划过程，使学生不知不觉地进入企业的生产情境之中，再根
据其工作过程了解机床夹具设计的过程，并且在每个设计过程之后系统地介绍了该工作过程所需要掌
握的相关理论知识，以扩大知识面，实现“可持续发展”这一人才培养目标。
　　本教材的编写模式是一种新的尝试，编者并无经验，旨在抛砖引玉，希望与各位同仁共同携手，
合力研讨，使高等职业教育的教材建设真正符合高等职业教育的特点和要求。
　　本教材由吴拓、孙英达主编，参加编写的还有李文新。
全书由吴拓统稿，由广州机床厂技术中心主任、副总工程师易孟青高级工程师主审。
全书共8章，第2、3、4、8章由吴拓编写，第1、7章由孙英达编写，第5、6章由李文新编写。
　　由于编者水平有限，疏漏之处在所难免，殷切期望读者不吝赐教。
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内容概要

　　《机床夹具设计》是为适应高等职业教育和高等专科教育的机械制造专业数控加工、模具制造、
机电一体化等专业教学的需要，从培养技术应用能力和加强素质教育出发，以工作过程为导向编写而
成的一本基础课教材。
全书共8章，主要内容有：生产任务及工作过程分析、工件的定位、工件的夹紧、刀具导向与夹具的
对定、夹具连接元件和夹具体的设计、夹具图样设计、夹具精度校核、各类专用夹具的设计。
　　《机床夹具设计》注重实际应用，突出基本概念，内容简明精炼，可供高等职业教育和高等专科
教育院校机械设计与制造专业使用，也可供普通高等院校师生及有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章 生产任务及工作过程分析　　1.1 工作过程一：生产任务及工作过程分析　　1.1.1 明确生产
任务　　如图所示，本工序的任务是在立式铣床上加工某车床开合螺母操纵盘上的两条曲线槽。
　　加工要求：操纵盘上两条曲线槽必须按图样要求呈中心对称，槽深为6mm。
工件材料为45钢，产量N=400件。
显然需要设计一套靠模铣夹具。
　　1.1.2 工作过程分析　　1.明确设计要求，认真调查研究，收集设计资料　　工艺设计人员在获得
夹具设计任务书之后，首先应根据任务书提出的任务进行夹具结构设计。
在进行夹具结构设计之前，必须先明确设计要求，认真调查研究，收集设计资料，做好以下工作：　
　1）仔细研究零件工作图、毛坯图及其技术条件。
该工件为一回转件，除曲线槽外，其余各表面均已加工完毕，加工曲线槽是该工件的最后一道工序。
该工件要求曲线槽对称度好，以保证操作的灵活性和安装的互换性。
　　2）了解零件的生产纲领、投产批量以及生产组织等有关信息。
根据生产纲领和任务安排，该工件的加工为中小批量生产，为了保证加工质量，提高生产效率，应设
计一套靠模铣夹具。
　　3）了解工件的工艺规程和本工序的具体技术要求，了解本工序的加工余量和切削用量的选择。
该工序加工余量不是太大，可一次加工成形。
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