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前言

本书是教育部高等职业教育示范专业规划教材、高职高专“十一五”规划教材，是高等职业院校机械
类专业及相关专业的通用教材。
随着高职高专教育的快速发展，职业教育教学改革不断深化，对职业院校学生实践能力和职业技能培
养提出了更高的要求。
在此背景下，2007年底机械工业出版社组织全国各高等职业院校的教师，编写机电一体化技术专业成
套教材。
本套教材强调实践性、应用性和创新性。
本书理论知识以必需、够用为度，注意内容的精简与更新。
本书所用名词、单位及材料牌号等，均采用新的国家标准和法定计量单位。
本书内容分为三篇：第一篇是机械工程材料，包括金属学基础知识、工程材料的强化与处理、常用金
属材料、非金属材料与新型材料；第二篇是热加工工艺基础，包括铸造、锻压、焊接；第三篇是机械
加工工艺基础，包括金属切削加工基础、各种表面的加工方法、机械零件选材及零件工艺方法的选择
、先进制造技术与特种加工方法简介以及实习实训，其中实习实训包括八个工种的实习实训内容。
参加本书编写的有：崔朝英（第1、2章）、刘玉娥（第3、4章）、张九强（第5-9章）、胡烨（第10
、11章）、庄佃霞（第12章及附录）。
全书由潍坊职业学院庄佃霞担任第一主编，河南省电力公司培训中心崔朝英担任第二主编，济源职业
技术学院张九强担任副主编。
青岛科技大学教授周桂莲担任主审。
由于编者水平有限，书中缺点、错误在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书内容分为三篇。
第一篇机械工程材料，主要介绍金属学基础知识，工程材料的强化与处理，常用金属材料，非金属材
料与新型材料；第二篇热加工工艺基础，主要介绍铸造，锻压，焊接；第三篇机械加工工艺基础，主
要介绍金属切削加工基础，各种表面的加工方法，机械零件选材及零件加工工艺方法的选择，先进制
造技术与特种加工方法简介；最后，还有八个工种的实习实训内容。
本书注重实践性、应用性和创新性，注意内容的精简与更新。
理论知识以必需、够用为度，力求做到详略恰当，以满足高职高专应用型人才培养的教学需要。
    本书可作为高职高专院校机械类各专业及相关专业的教材，也可供相关工程技术人员参考。
    为方便教学，本书配有免费电子课件和模拟试卷等，凡选用本书作为教材的学校，均可来电索取。
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章节摘录

插图：第一篇 机械工程材料第1章 金属学基础知识【学习重点】金属材料的力学性能、铁碳合金相图
。
【学习难点】铁碳合金相图。
【学习目标】1.掌握金属材料的力学性能指标，熟悉硬度测定方法2.熟悉常见金属的晶体结构及实际金
属中的缺陷对其力学性能的影响。
3.了解金属的结晶过程，熟悉生产中获得细晶粒铸件的方法。
4.了解相图的建立方法。
5.理解合金、相、组织、固溶强化的概念。
6.熟练掌握铁碳合金相图及其应用。
7.掌握平衡状态下铁碳合金的成分、组织、性能之间的关系。
1.1 金属材料的力学性能金属材料的性能包括使用性能和工艺性能。
使用性能是指金属材料在正常使用条件下应具备的性能，包括力学性能、物理性能和化学性能。
物理性能则包括密度、熔点、热膨胀系数、热导率、电导率等。
化学性能包括耐蚀性、抗氧化性等。
金属材料在加工过程中适应各种冷、热加工工艺应具备的性能称为工艺性能，包括铸造性能：锻造性
能、焊接性能、热处理性能和切削加工性能等。
力学性能是指金属材料在外力作用下，所表现出来的抵抗变形和破坏的能力。
金属在常温时的力学性能指标有强度、塑性、硬度、冲击韧度、疲劳强度和断裂韧度等，这些性能指
标均是通过试验测定的。
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编辑推荐

《机械制造基础》是由机械工业出版社出版。
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