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前言

　　我国的刀具制造业已有较长的历史，改革开放以来，特别是近几年随着我国机械制造业的蓬勃发
展，刀具工业已发展到相当大的规模，不仅有数量较多的专业工具厂，而且大量的机械制造厂都在使
用和生产刀具。
我国现在的生产总值和制造业规模，仅次于美国、日本，最近又超过了德国，已居世界第三位。
我国已是世界制造大国，机床拥有量世界第一，年消耗刀具近20亿美元。
提高切削技术、正确设计和选用先进高效精密刀具，能大大提高机械制造的生产率，提高产品质量，
降低生产成本，对整个机械制造工业影响极大。
先进高效刀具是提高机械制造业水平和提高加工效率的最积极因素之一。
　　但是国内专门的刀具设计书还比较少，系统全面地介绍各种刀具设计的书更缺。
为解决刀具设计的急需，为从事刀具设计的工程技术人员提供一本实用的案头书，我们组织编写了本
书。
本书系统全面地介绍了各种金属切削刀具的结构及其设计，包括普通刀具和复杂刀具的设计。
全书共分16章，介绍了刀具的共同问题：刀具几何参数的定义和刀具材料；普通刀具部分介绍了车刀
、孔加工刀具、铣刀和螺纹刀具；复杂刀具部分介绍了拉刀、数控刀具、齿轮刀具和加工非渐开线齿
形工件的刀具。
对常用的标准刀具，扼要地介绍了刀具的结构特点和设计方法。
对非标准刀具和一些参考资料中叙述较少的先进高效刀具，则较详细地介绍了它们的设计方法。
本书编写取材，尽量采用经过生产实际检验过的资料，同时也适当注意国内外刀具技术的新发展。
书中除附有大量的图表、数据、标准资料、部分刀具合理正确使用的经验资料和技术要求外，对不少
刀具列有详细的设计计算步骤，并附有设计示例和工作图。
书末附有刀具夹持部分的结构和尺寸，作为设计时参考。
　　参加本手册编写的有哈尔滨工业大学、哈尔滨第一工具厂、哈尔滨量具刃具厂、哈尔滨汽轮机厂
、哈尔滨风华有限公司、哈尔滨理工大学、哈尔滨先锋机电有限公司、黑龙江科技学院等单位的多名
同志。
本书由袁哲俊、刘华明担任主编。
编写中得到很多工厂、学校和科研院所同志的帮助，并提供资料和意见，在此一并致谢。
本次手册编写过程中，哈尔滨量具刃具厂曹聚盛高工不幸因病去世，对此我们深表哀悼。
　　由于受到本书篇幅限制，还有不少刀具设计内容未能编入。
由于我们水平有限，编写仓促，书中缺点错误在所难免，希望广大读者批评指正。
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内容概要

　　《车刀和刨刀》系统全面地介绍了各种金属切削刀具的结构及其设计，包括普通刀具和复杂刀具
的设计。
手册共分16章，介绍了刀具的共同问题：刀具几何参数的定义和刀具材料；普通刀具部分介绍了车刀
、孔加工刀具、铣刀和螺纹刀具；复杂刀具部分介绍了拉刀、数控刀具、齿轮刀具和加工非渐开线齿
形工件的刀具。
对常用的标准刀具，扼要地介绍了刀具的结构特点和设计方法。
对非标准刀具和一些参考资料中叙述较少的先进高效刀具，则较详细地介绍了它们的设计方法。
手册中除附有大量的图表、数据、标准资料、部分刀具合理正确使用的经验资料和技术要求外，对不
少刀具列有详细的设计计算步骤，并附有设计示例和工作图。
手册末附有刀具夹持部分的结构和尺寸，作为设计时参考。
　　《车刀和刨刀》可供刀具设计人员作为案头书，并可供刀具制造和使用的工程技术人员以及机械
制造专业的师生参考。
　　本单行本包括刀具几何参数的定义及车刀和刨刀的结构特点、设计方法、设计示例等。
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章节摘录

　　3.2.1 可转位车刀的设计特点　　1.可转位车刀　　可转位车刀是把具有合理几何形状与若干条切
削刃的成品可转位刀片，用机械夹固的方法，装配在刀体（刀杆）上的车刀。
图3-25表示典型的可转位车刀的组成。
刀垫2（有些车刀受各种条件限制，不使用刀垫）、刀片3套装在刀杆的夹固元件4上，由夹固元件4将
刀片紧固在支承面上。
一条切削刃磨损至不能再用时，可迅速转位换成新的切削刃，直至刀片上的若干条切削刃均已用完，
刀片从刀杆上取下，更换新刀片，车刀继续工作。
　　可转位刀具有如下优点：　　（1）刀具寿命高 由于刀片避免了由焊接和刃磨时高温引起的缺陷
，刀具几何参数固定，切削性能稳定，因而提高了刀具寿命。
　　（2）生产率高 由于不需要操作人员磨刀，同时，一条切削刃磨钝后，可迅速更换新的切削刃，
因此可以大大减少停机换刀等非机动时间。
　　（3）刀具成本低 刀杆反复使用，使用寿命长，减少库存量，简化了刀具管理，降低了刀具成本
。
　　（4）有利于推广新技术、新工艺 由于可转位刀片是用机械夹固形式组合在刀杆上的，刀片更换
方便，有利于推广使用各种涂层、陶瓷等新型刀具材料。
　　（5）有利于刀具的标准化和系列化 目前，机夹可转位车刀绝大部分已有标准的可转位刀片和相
应的刀杆。
　　可转位刀具除具有上述这些优点外，也存在不足。
如结构比焊接刀具复杂些，精度要求较高，制造时比较困难，一次性投资较大。
但这些必定随着社会的进步与科技的发展而日益完善。
　　2.可转位车刀的设计特点　　（1）保证一定的定位精度 可转位刀片在刀杆上定位，多数靠刀片的
周边，有时也用刀片上的孔来定位。
前者的定位精度较高，也能实现一定的重复精度。
夹紧时，施力方向指向定位面。
刀片转位或更换新刀片后，刀尖位置的变化，最好的工件精度允许的范围内。
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