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前言

　　数控机床是综合应用计算机、自动控制、自动检测以及精密机械等高新技术的产物。
随着科学技术的迅猛发展，数控机床已是衡量一个国家机械制造工业水平的重要标志。
我国正在成为世界制造中心，在这种情况下，大量普及应用数控机床，振兴制造业就成为我国经济发
展的当务之急。
近年来，我国数控机床的产量以年超过30％的速度递增，目前我国在役数控机床已超过20余万台。
数控机床和制造业的快速发展，需要大量能熟练掌握现代数控机床操作、工艺编程和维修的技能型人
才。
这为企业职工的再教育和高等职业教育提供了广阔的市场。
　　针对高等职业教育和数控培训“突出实际操作技能培养”的要求，本书的编写具有以下特点：　
　1）以实训为目的，将有关基础课程内容、专业内容和实训内容整合在一起，即相对独立，又相互
呼应。
　　2）突出实用性，采用实训项目模式，系统地进行数控工艺、数控加工编程以及进行数控加工实
际操作的实训。
　　3）考虑到实际技能培养和数控技术在实际使用中的需要，给出一套在生产实际中实用的数控加
工工艺文件范本供参考选用。
　　4）编写时突破以往数控编程的模式，将数控5大指令功能聚合在一起，按照加工程序实际执行的
先后顺序，分为几类指令组进行编程和实训，这样更有利于数控编程的学习和实际操作的需要。
　　5）在实训项目中，以十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件生产型案例的实际加工为例，分
别展开进行数控加工全过程的各个环节，进行实训项目的编写，将这些实训项目整和起来，就是完整
的十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件的生产型案例。
　　6）在编程实训中，将零件分解为各种零件结构，按照零件结构识图一刀具选择一工件坐标系设
定_确定刀具运行轨迹路线_轨迹节点计算一选定切削参数一程序编制_+程序输入仿真或数控系统一（
实际操作）零件装夹一零件校正.+安装刀具一对刀_+设置数控系统辅助参数_试切一测量一修正程序_
正式加工的模式进行练习实训，掌握了各种零件结构数控加工编程的格式内容，就可以充分发挥学习
者的潜能，组合演绎出变化万千的各种类型零件。
　　本书内容涵盖了数控技术在实际应用中如机床、刀具、装夹、切削用量、铣削工艺、数控机床操
作和数控编程等相关知识。
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内容概要

本教程通过实训项目的模式，以十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件生产型案例的实际加工解析
为例，数控工艺篇介绍十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件的数控铣削加工工艺（工艺、装夹、
刀具、切削用量）的相关实用知识，数控编程篇介绍十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件数控铣
削编程的相关实用知识，数控加工操作篇介绍十字块配合体、型腔、凸凹模配合件零件的数控铣削实
际加工操作的相关实用知识。
本教程还给出了零件数控铣削加工编程设计的任务书。
为了达到生产型案例实训项目的系列化，弥补生产型案例实训项目的不完善，在生产型案例实训项目
中插入了部分教学型实训项目。
    本教程可作为高职、中职技工学校数控技术以及相关专业的教材，也可用于成人教育、数控技术培
训，还可供工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章 数控工艺篇　　1.1 实训项目1——数控铣削加工概述　　导读　　数控铣削加工的实质，
就是在分析零件精度和表面粗糙度的基础上，对数控加工的方法、装夹方式、切削加工进给路线、刀
具使用以及切削用量（机床运行的速度、切削工件的背吃刀量和加工刀具与工件转动的转速）等工艺
内容进行正确和合理的选择。
只有了解了数控铣削刀具，才能选择运用切削用量；只有选择了正确的装夹方式和切削加工进给路线
，并选用了合理的切削用量，才能发挥出数控机床的优势，加工出高精度的合格零件。
　　本节介绍数控加工工艺包含的内容。
　　1.1.1 数控铣削加工十字块配合体（生产型案例）　　一、实训内容——数控加工工艺编程任务书
　　数控铣削加工十字块配合体。
其数控加工编程任务书见表1-1。
　　二、实训要求　　十字块配合体为典型的内外形配合零件。
零件轨迹有着严格的尺寸精度要求，所以加工难度大，必须保证零件的尺寸精度、几何精度和位置精
度。
数控铣削加工十字块配合体的实训要求如下：　　1）选择数控铣床，确定数控铣削加工的内容。
　　2）进行零件数控铣削加工的工艺性分析，分析被加工零件的加工部位，明确加工内容与加工要
求。
　　3）进行数控铣削加工工序的设计，设计加工工序，确定数控粗、精铣削加工的内容和先后顺序
，确定零件的定位、夹具和工件的装夹，选择刀具，确定切削用量。
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编辑推荐

　　“学作合一”教学模式下的“基于问题”教学法　　“学作合一”教学模式下的“基于案例”教
学法　　“学作合一”教学模式下的“基于项目”教学法
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