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前言

塑料制品采用注射机注射成型，是塑料加工行业中重要的成型方法之一。
用注射机把原料塑化熔融，以一定的注射压力把熔料推人成型模具内，经冷却定型成为注塑制品。
注射成型的塑料制品种类、品种繁多，如通用机械零件中的手轮、手柄、叶轮、凸轮、衬套、密封圈
、紧固件、管件、齿轮、轴承、各种形状的机壳、仪表零件及中空制品、玩具和生活日用品等等。
广泛地应用在机械、仪表、电器、电子工业、汽车制造业、纺织机械、通信、家电和国防尖端等国民
经济建设中的各个领域。
已成为一类不可缺少的重要生产资料和消费物品。
注射成型的塑料制品全国年消费量已超过300万t。
本书介绍了注射机成型塑料制品用原料、设备、工艺、模具、制品质量及制品性能的检测试验方法等
；对注塑制品成型生产中所涉及的技术问题和工艺参数资料，进行了较全面、系统的收集整理。
全书内容具体，语言简炼，通俗易懂，数据资料实用性强。
本书适合从事塑料制品行业的技术人员、设备管理人员使用；也可供工人培训、自学和实际工作时参
考。
本书由周殿明主编，参加编写的还有：李洪喜、周殿阁、张丽珍、周恩会、季丽芳、张力男、张艳萍
。
书中内容涉及面较宽，由于个人水平有限，可能存在一些不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《注塑工艺员手册》介绍了注射机成型塑料制品用原料、设备、工艺、模具、制品质量及制品性
能的检测试验方法等；对注塑制品成型生产中所涉及的技术问题和工艺参数资料进行了较全面、系统
的收集整理。
全书内容具体，语言简炼、通俗易懂，数据资料实用性强。
《注塑工艺员手册》适合从事塑料制品行业的技术人员、设备管理人员使用；也可供工人培训、自学
及实际工作时参考。
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章节摘录

插图：第1章　概述以高聚物（树脂）为主要成分的塑料，采用注射机注射成型塑料制品，是塑料制
品多种成型生产方法中的一种重要成型方法。
几乎所有热塑性塑料和部分热固性塑料（酚醛塑料、氨基塑料等）都可采用注射机注射成型塑料制品
。
用注射机注射成型的塑料制品产量约占塑料制品生产总量的30％。
制品生产用注射机台数约占塑料制品成型设备总台数的25％。
塑料制品采用注射机注射成型生产的特点是：能在较短的时间内在注塑模具中一次成型，生产工艺比
较简单、效率也比较高；可以一次成型外形比较复杂的塑料零件，而且尺寸比较精确；塑料注射件还
可同时与金属嵌件结合成一体；注射机注射成型塑料制品是一种单机生产操作方式，更换新品种时，
原料的更换、模具的更换安装都要方便些。
由此可见，注射机注射成型生产塑料制品对各种原料的适应性强，比较容易进行自动化生产。
改革开放20多年来，为了适应人们对注塑制品的大量需要，满足市场供应，塑料行业的工程技术人员
通过不断努力改进注射机的组成结构、操作方式来提高生产效率。
同时，逐步向注塑制品生产的高速化、自动化方向努力。
具体实施方案措施如下。
1）　提高物料塑化用螺杆转速，加快熔料的注射速度，以缩短单件制品注塑生产周期，增加单位时
间内的注射循环次数。
2）　一台注射机上配备两个注射料筒。
预塑螺杆可依次向两个注射料筒供料，达到连续注射。
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编辑推荐

《注塑工艺员手册》内容具体，语言简练、数据资料实用性强。
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