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内容概要

本书是根据教育部工程材料及制造基础课程指导小组制订的“普通高校工程材料及机械制造基础系列
课程教学基本要求”，并结合培养应用创新型工程技术人才的实践教学特点编写的。
    本书内容包括工程材料基础知识，电工、热处理、铸造、锻造、焊接、车削加工、铣削加工、刨削
加工、磨削加工、钳工、数控加工、特种加工、塑性成型等基本知识和操作方法。
书中材料牌号、机械设备型号名词术语全部采用新标准。
本书内容具有综合性、实践性和科学性的特点。
    本书以传统工艺为基础，进而介绍先进的制造工艺和方法，并处理好传统工艺与先进工艺的比例关
系。
注重培养学生理论联系实际的意识，通过让学生实际制作工件来强化学生的工程训练效果，发挥学生
的潜力，提高学生的创新意识。
    本书是高等工科院校机械、材料类专业的工程训练教材，也可供近机类、非机类和职工大学、电视
大学等的相关专业选用。
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章节摘录

　　第一章　工程材料基础知识　　第二节　金属材料　　金属材料是最重要的工程材料，包括金属
和以金属为基的合金。
工业上把金属和其合金分为两大部分：一类是钢铁材料，包括铁、锰、铬及其合金，其中以铁基合金
（即钢和铸铁）应用最广；另一类是非铁金属，是指除钢铁材料以外的所有金属及其合金。
由于钢铁材料力学性能比较优越，价格也较便宜，因此在工业中应用最广。
　　为了更合理使用金属材料，充分发挥其作用，必须掌握各种金属材料制成的零、构件在正常工作
情况下应具备的性能（使用性能）及其在冷、热加工过程中材料应具备的性能（工艺性能）。
　　一、金属材料的性能　　金属材料的性能分为使用性能和工艺性能。
使用性能包括力学性能（如强度、塑性及冲击韧度等）、物理性能（如电性能、磁性能及热性能等）
、化学性能（如耐腐蚀性、抗高温氧化性等）。
工艺性能则随制造工艺不同，分为锻造、铸造、焊接、热处理及切削加工性等。
其中力学性能是工程材料最重要的性能指标。
　　1.金属材料的力学性能　　金属材料的力学性能是指金属材料在外力作用下所表现出的性能。
常用的力学性能主要有：强度、塑性、硬度、冲击韧度等。
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