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前言

　　本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是机械工业出版社出版的《材料成形基础》（
常春主编）的修订本，也是相关高等院校的教学用书。
　　随着高等教育事业的发展，除了需要对学生加强理论教育以外，还要加强对应用基础方面的教育
，以适应生产制造部门对人才的需求变化。
当前生产制造部门所需要的人员不仅要有理论知识，还要有解决实际问题的能力。
为了适应这种变化，本书在保持第1版原有的精简特色基础上，进一步增加了实际应用方面的知识。
　　按照理论与应用并重的指导思想，从加强应用的角度出发，本书增加了零件成形的工艺设计内容
，以利于提高学生的工艺设计能力。
在新增加的内容中，通过一系列实例分别介绍了热处理件的工艺设计、自由锻件的工艺设计、模锻件
的工艺设计、铸造件的工艺设计及机械加工件的工艺设计。
工艺设计复杂多变，需要灵活运用，很难通过少数实例概括工艺设计的各个方面。
尽管如此，工艺设计内容的出现，会对学生的学习起到积极作用。
另外，在材料的基础知识部分，增加了有色金属材料的内容，以补足第1版在该方面的不足。
　　本书适用于机械工程、材料科学与工程、交通运输车辆、能源与动力工程、电力和电器工程、工
程力学和工业管理等方面的专业基础教学。
参考教学学时为32-45学时。
为了使学生能够顺利学习本书的内容，应事先具备机械制图方面的知识，并且需要通过金工实习或者
有关工程训练，以便于理解书中的内容。
　　本书由山东大学、山东理工大学和山东交通学院的任课教师，在积累了长期教学经验的基础上合
作编写。
参加编写的人员有：常春、翟慎秋、房强汉、田永生、王德云、刘援朝、刘军红、孙传祝和杨振宇老
师。
全书由常春统稿并任主编，翟慎秋、房强汉任副主编，许本枢、亓成孝任主审。
　　该书在编写过程中查阅了许多国内外出版的有关教材和资料，在此一并致谢。
　　由于编者水平所限，书中难免有缺点和错误，恳请各位读者指正。
　　编者
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内容概要

本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是制造基础课用书。
全书共八章，包括材料基础、坯料成形、切削加工成形和零件成形等方面的基本内容。
第一章为工程材料导论，涉及材料的微观和宏观、钢铁材料、热处理基本概念；第二、三、四章为坯
料的成形技术，包括金属的凝固成形、塑性成形、焊接成形；第五、六、七章为切削加工成形技术；
第八章为零件成形的工艺设计。
    本书可作为大学理工科学生的教材，也可以作为工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第一章 工程材料导论　　材料是社会进步的物质基础，人类每一种新材料的应用，都会使科学技
术提高到一个新的水平，每一次材料科学的重大突破，都会对社会产生巨大的影响。
人类历史的发展划分为石器时代、青铜器时代和铁器时代。
目前我们正处在新型材料的发展时期，各种高分子材料、先进陶瓷和复合材料不断涌现出来。
　　现代材料对社会生产的作用更加突出，各种机械、运输车辆、航运船舶和各种构件大量采用钢铁
等金属材料。
金属材料从采矿、冶炼到加工成形的生产技术十分完备。
为了正确使用金属材料，必需掌握相关基础知识。
金属材料的基础知识，主要包括材料的微观知识（如晶体知识和微观结构）、宏观的力学性能与改变
材料力学性能的方法。
　　第一节 工程材料的力学性能　　工程材料的力学性能主要有强度、塑性、硬度、冲击韧度和疲劳
强度等。
　　一、强度　　强度是工程材料在外力作用下抵抗变形和断裂的能力。
根据材料受力的不同，可以分为抗拉强度、抗压强度、抗弯强度等，其中以抗拉强度最为常用。
材料的抗拉强度是采用标准拉伸试棒，由拉伸试验测定。
材料内部单位面积上承受的力称为应力，以符号σ表示。
材料原始长度与相对变化长度的百分比称为应变，以符号ε表示。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《材料成形基础（第2版）》可作为大学理工科学生的教材，也可以作为工程技术人员的参考书
。
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