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内容概要

本教材是按照高等学校机械学科本科专业规范、培养方案和课程教学大纲的要求，结合有关学校教学
改革、课程改革的经验而编写的普通高等教育规划教材。
全书主要内容包括金属材料概述、铸造、压力加工、焊接、切削加工以及先进制造技术等内容。
每章后面附有复习思考题。
    本书十分重视学生获取知识、分析问题及解决工程技术问题能力的培养，特别注重学生知识素质与
创新能力的提高。
为此在本教材的编写内容上既理论密切联系生产实际，又介绍了机械制造的新技术、新工艺。
    本书可作为高等学校机械类、近机类各专业的教材，也可作为高职类工科院校及机械工程技术人员
的学习参考书。
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章节摘录

　　第1章 金属材料概述　　1.1 金属材料的性能　　金属材料的性能分为物理与化学性能、使用性能
和工艺性能。
材料在使用过程中适应或抵抗各种外界作用如机械力、化学作用、辐射、温度、电磁场等的能力叫做
使用性能。
使用性能包括物理性能、化学性能和力学性能。
材料适应实际生产工艺要求的能力叫做工艺性能，也称“加工性能”。
　　1.1.1 金属的力学性能　　金属的力学性能是指金属在力作用下所显示与弹性和非弹性反应相关或
涉及应力一应变关系的性能，表现为金属的变形和断裂。
因此，金属的力学性能可以理解为金属材料抵抗外加载荷引起的变形和断裂的能力。
金属的力学性能包括弹性、刚度、塑性、强度、硬度、韧性等。
这是设计零件时选用金属材料的主要依据。
　　1.弹性　物体在外力作用下改变其形状和尺寸，当外力卸除后物体又回复到其原始形状和尺寸，
这种特性称为弹性。
其大小用弹性极限б。
表示，单位为MPa。
弹性极限是金属材料不产生变形时所能承受的最大应力。
对于在工作中不允许产生任何塑性变形的零件，设计时，弹性极限就成为该类零件选材的重要依据，
如弹簧须选用弹性极限高的材料。
　　2.刚度　大多数机械零件在工作过程中是处于弹性状态，为防止发生弹性变形失效，不允许零件
有过多的弹性变形。
零件抵抗弹性变形的能力，称为刚度。
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