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前言

　　PLC（可编程序控制器）是一门成熟的技术，有关PLC的书籍资料已很广泛；于是，使得有机会
能够就一些细节问题进行阐述。
本书按照自学的思路和方式进行叙述，围绕指令试验方法进行介绍，是编程手册的一个有机补充。
　　第1章对PLC作了常规的介绍，特别提到了国产PLC；第2章结合PLC的接线方法，对FX2N的基本
指令作了一般性叙述；第3章以大量示例对应用指令的特性作了针对性的阐述；第4章仔细分析了步进
梯形图指令（STL）的工作原理，为其正确应用打好了基础。
第5章“双线圈操作”的概念，是受“双线圈输出”的启发而总结出来的，很有编程参考价值，这有
别于一般资料中“禁用”或“慎用”双线圈输出的提法；当然，这并不是本书的“发明”，而是程序
中存在的一种现象。
了解指令性能的目的在于运用，所以接下来第6章，就顺序控制编程谈了一些要点；第7章则着重提出
了编程前对编程要求仔细理解的重要性；第8章以实例说明了编程前的准备工作；第9章是为前面几章
服务的，介绍了程序的编辑、检查和仿真。
　　本书的各章，既有联系又可独立成篇，所以既可以按部就班、顺理成章地按顺序阅读，又可以根
据需要、挑选所关心的内容先行阅读。
阅读中，注意贯穿于全书的分析、综合和归纳，注意获取合理的营养。
本书所介绍的方法，也适应于其他类型PLC的参考。
　　另外，本书的内容有所偏重，读者可结合其他资料一起阅读。
学习中，应注意基础知识、基本技能的掌握，注意学习能力、学习方法的培养和自学能力的提升；同
时，在试验、学习和工作中，提高动手能力。
　　本书可作为一本PLC编程的入门书籍，又可以作为进一步提高的一个台阶。
对于在校学生以及工作中的PLC学习者，都有很好的参考价值。
　　在本书编写过程及工作中，得到了许多朋友的帮助。
在编程实践和程序试验中，罗旺先生给予了有力支持；文龙先生通读了本书书稿，并提供了宝贵意见
；在此一并表示诚挚的感谢。
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内容概要

本书主要介绍了指令试验的方法；在此过程中，对应用指令、步进梯形图指令作了较深入的分析，并
提出了双线圈操作的概念。
在指令试验的基础上，以实例说明了对编程要求分析和提炼的重要性。
最后的附录汇总了FX2N型和F1型PLC软元件分配及指令。
    本书可作为高等院校自动化、电气类专业的教学参考书，也可作为职业培训PLC应用课程的教学用
书，是电气技术人员、PLC初学者等自学PLC时的实用学习资料。
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章节摘录

　　9.2.2 采用软件仿真　　在安装GX Developer编程软件后，再安装GX Simulator软件——梯形图逻辑
测试工具（LLT），就可对程序进行软件仿真。
　　1.仿真软件可作为PLC学习的辅助工具　　如果手头没有实际的PLC，但有PLC仿真软件，则通过
程序仿真，能帮助理解指令。
本书即是以此为基础，来进行指令讲解的，可参见1.3.3等章节。
利用仿真软件学习，需注意两点：　　1）仿真不能代替实际调试。
虽然仿真软件能够模仿大多数指令的工作结果，但受软件的局限，有的指令不能完全模仿。
而且，仿真结果会受到软件版本的影响；比如较早的版本，可能对有的指令就不能取得与PLC一致的
结果。
　　还有扫描周期的影响，比如GX仿真软件的扫描周期就固定为100ms，这样对于100ms以下的时钟计
数，当PLC的扫描周期远小于100ms时，仿真结果就可能会与PLC的实际运行结果不一致。
　　2）仿真软件仅是学习的辅助手段。
用仿真软件学习，终究有纸上谈兵的感觉。
所以，有机会应当用实际的PLC学习，或编写实际的应用程序，这样才能形成良好的思考习惯，做好
实际应用。
　　因为现场的情况，与试验的环境有区别，甚至有很大的区别。
所以前面提到，仿真的“使用效果与实际工作经验很有关系”。
学习、试验或工作中，通过两者的比对，总结出软件仿真与PLC现场运行的异同，积累经验，则能够
更好地使用仿真功能，减少现场调试时间。
　　3）试验程序以输出继电器作为驱动对象。
这样，便于在采用PLC试验时，通过其输出端的IED指示灯观察运行结果；而且实际的应用程序，也是
对输出继电器的控制，所以有助于编程练习。
　　当然，在仿真或PLC试验时，可借助显示装置进行结果观察（例如PC显示器），也可对辅助继电
器、数据寄存器等进行观察并修改其现行数据。
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