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前言

进入21世纪以来，我国铸造业得到了史无前例的迅猛发展，铸件总产量及出口量多年位居全球第一。
这种情况促进了）中天炉设备及熔炼技术向优质高效、节能降耗、安全环保的现代化要求发展。
随着大规模铸造企业数量的逐年增长，专业化的冲天炉设备制造厂已发展到几十家。
符合我国生产条件、具有自主知识产权并融汇世界先进技术的各种冲天炉装置不断出现，标志着冲天
炉熔炼逐步向大熔化率、长炉龄、外热风、自动化方向发展。
冲天炉技术的快速发展，也对使用者提出了更高的要求，只有掌握冲天炉技术，正确地操作和管理）
中天炉设备及熔炼过程，才能达到技术、经济的高指标。
本书着眼于当代冲天炉先进技术与我国铸铁件生产发展的实际，力求全面反映我国冲天炉方面的先进
技术、设计方法、基本知识和实际经验，搜集、选择了与我国冲天炉熔炼密切相关的资料，以满足广
大读者的需求，为冲天炉铸铁熔炼生产提供指导和参考，是一本为从事与冲天炉相关工作的人员服务
的实用工具书。
本书共分10章，系统地介绍了冲天炉熔炼原理、冲天炉炉型结构、冲天炉配套设备与工具、炉料与筑
炉材料、铸铁熔炼、熔炼过程检测与控制、环境保护及排放物回收利用、熔炼车间设计与管理、国外
冲天炉技术、附录等内容。
对于近年来冲天炉方面的新技术，如：长炉龄冲天炉、热风冲天炉、电炉与冲天炉双联、冲天炉自动
检测与控制、冲天炉节能与环境保护等内容则作了重点介绍。
本书可作为冲天炉设备生产、研究开发、设计制造以及熔炼操作及管理的依据，也可作为其他相关工
作的参考。
本手册的读者对象为铸造工厂、设计院所的决策者、管理者、工程技术人员，冲天炉使用、设计、制
造、实验研究、熔炼操作、生产管理的各类人员。
本书也可供大专院校的师生、研究人员阅读。
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内容概要

本书着眼于当代冲天炉先进技术与我国铸铁件生产发展的实际，力求全面反映我国冲天炉方面的先进
技术、设计方法、基本知识和实际经验，搜集、选择了与我国冲天炉熔炼密切相关的资料，以满足广
大读者的需求，为冲天炉铸铁熔炼生产提供指导和参考，是一本为从事冲天炉工作的相关人员服务的
实用工具书。
    全书共分10章，系统介绍了冲天炉熔炼原理、冲天炉结构、冲天炉配套设备与工具、炉料与筑炉材
料、冲天炉熔炼作业、铸铁熔炼、熔炼过程检测与控制、环境保护及排放物回收利用、熔炼车间设计
与管理、国外冲天炉技术等内容。
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章节摘录

插图：表1.6中所列为在设定条件下各区带需要向铁料传递的热量，为了保证铁料在各区带的吸热量，
应在传热条件上满足上述的要求。
预热带的热负荷虽然大，但通过的时间长，容易满足吸热量要求。
而过热带的吸热速度要求很大，只有更高的炉温才能满足要求。
4.炉缸区的热交换在开渣口操作的情况下，由于空气可进入炉缸，炉缸中的焦炭从上至下会形成氧化
区和还原区。
焦炭燃烧的热量使炉缸中处于高温状态，铁液经过炉缸被继续加热。
这时炉缸的传热相当于过热带的传热，所以开渣口操作可以延长过热带的高度，提高铁液温度。
在闭渣口操作时，炉缸中为还原气氛，由于c0：还原吸热和炉壁散热，炉缸内温度偏低，当炉缸的深
度较大时，甚至会低于流过炉缸的铁液温度，铁液会因此有少量的降温。
1.3.2 冲天炉内的热平衡冲天炉熔炼过程中，热量的产生、传递和转换是在冲天炉内进行的，通过组织
燃料燃烧获得用于铁料预热、熔化和铁液过热以及炉内冶金反应需要的热量。
为了保障这些热量的传递，必须维持冲天炉内的高温环境。
在冲天炉炉身内，连续送入的空气使焦炭连续燃烧发热，由炽热的焦炭和高温炉气的上升流动构成了
铁料和铁液的吸热环境。
但在现在的技术条件下，炉内产生的热量只能被铁料的熔炼吸收一部分，其余部分并未被熔炼过程所
利用。
从熔炼过程能量利用的角度看，这未被利用的热量是浪费了。
尽管这部分浪费的热量至少在当前看是必然的，但减少这部分热量在总热量中的比例，提高冲天炉内
热量的有效利用率，一直是人们努力追求的目标。
通过分析冲天炉内热量的来源和去向，了解热量的有效利用和浪费，将有助于寻求提高冲天炉热效率
的方法。
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编辑推荐

《冲天炉技术手册》：权威性，这是由国内多位专家历时两年多精心编写的一部冲天炉设计与使用方
面的权威性工具书。
  实用性，主要内容有冲天炉熔炼原理、炉型及结构、配套设备与工具、原辅材料及筑炉材料、冲天
炉熔炼作业、典型铸铁熔炼、熔炼过程检测及控制、环境保护及排放物回收利用、熔炼工部设计与管
理、国外冲天炉技术、附录等。
  先进性，编入了近年来国内外冲天炉方面的新发展、新技术，如：长炉龄水冷；中天炉、热风冲天
炉、等离子冲天炉、天然气冲天炉、电炉与冲天炉双联、冲天炉自动检测与控制、铁液净化技术、冲
天炉节能与环境保护等内容在本书中都有较详细的叙述，是本书的特色和亮点。
  针对性，该手册的读者对象为铸造工厂、设计院所的决策者、管理者、工程技术人员，冲天炉使用
、设计、制造、实验研究、熔炼操作、生产管理的各类人员，也可供大专院校的师生、研究人员阅读
。
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