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前言

　　随着科学技术的迅速发展，现代工矿企业正在向现代化生产迈进，购置或引进了许多先进的机电
设备。
如何保证这些复杂、成套、机电一体化的设备正常运行，是现代设备管理和维修工作者一直在探讨的
课题。
　　伴随维修技术条件的改善，原维持机械设备正常运行的设备管理工作，也正面临着新的挑战。
首当其冲的是，传统的维修思想、维修理论及其指导下的维修体制和维修策略，已显得不能适应新的
发展和要求，亟待改革和寻找新的思路。
经过分析与借鉴，技术人员提出了推行点检维修制技术。
　　点检是一种科学的设备管理方式，与其他设备管理方法（如计划预修制）的明显区别是强调设备
的操作者参与设备管理的重要作用，即操作者凭借其感官或使用一定的仪器工具，按照点检标准对设
备关键部位进行定点定期的检查，以便发现设备的异常信息，及时采取措施，掌握设备故障的变化趋
势。
通过“三检”（日常点检、定期点检和精密点检）所获得的故障信息，加上设备的劣化分析，来组织
合理经济的维修形式，将故障消灭在萌芽状态，确保企业生产的正常进行，这是日本“TPM（全员生
产维修）”在中国的应用和推广。
　　点检维修制克服了计划维修制的缺陷，不再仅以时间周期作为设备维修的唯一依据，而是以“三
位一体”的点检信息所得到的设备实际技术状态为基础的维修制度。
依据对设备的检查、故障诊断和精度劣化的测定信息，根据生产情况，并结合维修窗口，来确定何时
进行维修、怎么修等，因此它是一种积极的、动态的维修管理模式。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<设备点检维修制技术及应用>>

内容概要

本书比较系统地介绍了现代化设备管理的概念、点检维修制的由来、推行点检维修制的技术体系、点
检维修制的方案设计、维修类型决策、点检技术在数控机床上的应用等内容，使维修工作由被动走向
主动；结合大型企业的应用案例，加以论述分析，使理论与实践紧密结合；注重该技术的可操作性，
以期利用设备的技术状态和故障信息来进行针对性维修，最大限度地提高设备现代化管理的水平。
    本书可作为工矿企业、单位的技术人员、设备管理者和维修人员的工具书、阅读参考和技能方面的
培训教材；也可以作为大中专院校的教材，或供其他相关人员参考。
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章节摘录

　　1.1设备及设备管理　　设备的含义十分广泛，包括通常所说的机械、机器、装置、炉窑、车辆、
船舶、飞机等等。
其中以机器最有代表性。
按照马克思的说法，典型机器由三部分组成；即原动机、传动装置、工作机械。
随着电子技术的发展，又出现了独立于机器本体之外的第四个部分——电子控制装置。
由于科学技术的发展，作为技术物化形态的机器，其构成要素越来越多，结构越来越复杂，而且由单
台机器发展成为成套设备，即指为了完成某种机能，按体系加以配置或组合而成的一整套机械、装置
及相关要素的综合体。
例如，冶炼成套设备、金属压延成套设备等。
　　1.1.1设备分类　　根据不同用途，可将设备分成几大类。
　　（1）生产工艺设备一般是指工业企业用来改变劳动对象的形状或性能，使劳动对象发生物理或
化学变化的那部分设备。
如机械制造中的切削机床、铸造或锻压设备等。
　　（2）辅助生产设备一般是指为主要生产服务的设备。
例如，制造企业中的动力设备、运输设备等。
　　（3）科学研究设备主要指各种研究部门中试验研究用的测试设备、计量设备等。
　　（4）管理用设备主要指各类管理部门所用的计算机、复印机、电传机和其他办公装置。
　　（5）公用福利设备主要指医疗机构用的医疗卫生设备，食堂用的炊事机械等。
　　⋯⋯
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