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内容概要

　　《铝及铝合金熔铸工操作指南》全面总结了我国现有的铝及铝合金熔铸生产的操作技能、设备维
护、质量控制等内容。
对铝熔铸生产企业的员工培训、生产操作的指导具有重要作用，是操作工、工程技术人员必备的参考
书。
全书共分七章。
主要内容包括：铝及铝合金熔铸基础知识，块状铁模连续铸造，连铸连轧生产电丁圆铝杆，板带坏连
铸连轧，水平半连续铸造，气幕垂直铸造，LHC低液位铸造扁铸锭。
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章节摘录

　　一、交接班　　由于铝电解生产是一个连续不断的过程，了解上一班的生产情况和明确当班的生
产任务，清楚地交接班对于生产持续稳定的进行相当重要。
记录是对每班工作内容、设备运转及其他相关事项的说明，记录填写应清晰、完整并可以追溯。
　　交接班一般有对口岗位交接班和按班组交接班两种形式。
　　（一）对口岗位交接班的程序　　交班与接班人员同时到生产岗位，由交班人员向接班人员说明
上班生产情况和设备运行情况（上班遇到的异常情况应专门说明），并向接班人员移交相关的工器具
、材料和需移交的原始记录。
经接班人员确认无误后，完成交接班过程。
　　（二）按班组交接班的程序　　交接班双方人员到达生产现场或交班方待机室，由交班班长向接
班人员说明上班生产和设备运行情况，交班各岗位人员说明本岗位情况并向接班人员移交相关的工器
具、材料和需移交的原始记录。
　　由于铝电解生产是一个连续不断的过程，如果铸造过程不能保持稳定，必然会对电解生产过程造
成影响，而生产班组正确完成交接班，是保证铸造生产能够连续稳定进行的基本条件，故而交班人员
应向接班人员说明设备的运转情况，本班生产过程中是否有异常情况；接班人员应查看保持炉内是否
有剩余铝液及剩余铝液的量，保持炉内温度以及重、轻油罐液位。
　　⋯⋯
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