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前言

　　在机床传动系统中，广泛使用交换齿轮来实现主动轴与从动轴特定的速比关系，从而实现各种不
同的切削速度、进给量以及各种螺距、导程等；在进给精度要求不高、范围不大而又不需要频繁变换
速度的情况下，使用交换齿轮结构简单，经济性也较好；在齿轮加工的分齿、滚切、差动、展成运动
中，交换齿轮的优势更无法取代。
　　近年来，随着计算机普及程度的日益提高，很多机械机构均被伺服机构取代。
但在某些情况下，交换齿轮仍然有着其他方法无法取代的作用。
　　本书共分四章：第一章主要介绍了交换齿轮的应用范围，并给出了交换齿轮齿数表；第二章介绍
了交换齿轮的选配方法，内容包括精确值计算交换齿轮和近似值计算交换齿轮，书中列出了大量计算
实例，可帮助读者较快地掌握有关方法；第三章介绍了交换齿轮比误差分析与计算的有关内容；第四
章介绍了特殊交换齿轮法的应用。
附录中给出了在交换齿轮选取中常用的小数与分数对照表、因数表以及三角函数表。
　　由于编者水平有限，书中疏漏之处在所难免，恳请广大读者批评指正，并提宝贵意见。
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内容概要

本书共分四章，主要介绍了交换齿轮的应用范围、交换齿轮的选配方法、交换齿轮比误差的分析与计
算，以及特殊交换齿轮法的应用等内容。
为帮助读者快速掌握相关内容，书中还列举了大量实例。
    本书可供从事现场工作的机械技术人员参考，也可供机械加工工人学习。
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章节摘录

　　在机床进行加工和调整的过程中，通过交换齿轮的组合和变换，可以使主动轴与从动轴实现不同
的传动比，构成一定的速比关系，从而完成各种不同的切削速度、机床进给量、各种螺纹的螺距及导
程，以及齿轮机床中的分齿、差动、滚切、展成等运动。
交换齿轮主要应用于下列机床中：　　1）在普通车床中，通过变换交换齿轮，可以实现各种螺纹的
螺距和导程，以及各种蜗杆的齿距及导程。
　　2）在铲齿机床中，通过变换交换齿轮，可以完成丝杠螺距的加工，各种滚刀齿距的加工，以及
刀具齿槽的分齿运动、刀具螺旋齿铲齿加工中所需的差动补偿运动。
　　3）在万能铣床上，通过变换交换齿轮，进行各种螺旋曲面、螺旋齿、槽及阿基米德螺旋面的加
工。
　　4）在齿轮加工机床中，传动比的改变和调整绝大部分都是采用变换交换齿轮的方法，以实现各
种运动动作的要求和精度。
如在滚齿机床中：①确定滚刀所需的转速；②选取工件每转的垂直进给量和径向进给量；③确定滚刀
线数与工件齿数相互吻合的分齿运动；④选取滚削斜齿轮时应附加的旋转运动（即差动交换齿轮）。
　　5）在插齿机床中，刀具的每分钟冲程次数、圆周进给量和径向进给量的变换、插齿刀与工件的
分齿运动，也都较多采用变换交换齿轮的方法。
　　⋯⋯
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