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前言

时下，企业对模具人才的需求越来越大，现有的模具设计人才远远不能满足当前制造业的需求。
在市场经济日益发达、技术分工日益精细的背景下，当今世界也正在进行着新一轮产业调整，作为中
国人世后有竞争优势的模具制造行业，我国将日益成为世界模具大国。
随着模具行业结构调整步伐逐步加快，凸显出的模具人才紧缺，加之企业对模具人才的要求更是越来
越苛刻严格，以及模具业从业人才良莠不齐，因此，培养出一流的模具设计高手势在必行。
与此同时，应模具工业的快速发展，衍生出一系列CAD／CAM应用软件。
美国参数技术公司（PTC）的旗舰产品Pro／ENGINEER自诞生之日起，就以其强大的功能脱颖而出，
迅速引起业界的极大轰动。
十多年来，一直在领跑着微软认证应用程序开发专家（MCAD，MicrosoftcertifiedApplicationDeveloper
）技术的发展，定义着该行业的设计标准，广泛用于多个行业，如机械、电子、模具、工业设计、汽
车业、航天业等。
利用该软件中的模具设计模块和Pro／NC数控加工系统，熟练的技术人员可以在较短的时间内完成模
具产品的设计与制造，极大地提高了工作效率。
然而，主流信息与社会实践的脱节，导致一些学员理论水平可以，但实际技能不够，不能满足模具企
业的需求，初人道者必然会碰到设计中的种种困境或迷惘。
为帮助和提升读者在模具设计行业中的实战水平和竞争力，作者萌生此想法，将工作数年的体会与所
得整理成册，藉此，起到一个抛砖引玉的作用，尽作者对社会、对模具制造业微薄之力和点滴贡献！
本书经过广泛调查，全方面搜集资料，结合多年的工作积累和经验，本着“先讲解基础知识，后以实
例具体说明”的原则，力求从简到繁，深入浅出，详细讲解各部分内容。
书中范例采用中英文对照形式，方便读者学习。
全书共分11章，主要内容有：塑料模具设计工程师基础知识，设计前的准备工作，塑料模具排位及模
胚确定、分型面的设计方法（平面型分型面、延拓型分型面、靠破孔分型面、一模多腔的分型面、含
滑块的分型面、含斜滑块的分型面、含镶件的分型面、裙状分型面、零件模块进行分型面的设计）、
塑料模具成型零件设计、浇注系统设计、顶出机构设计、塑料模具设计变更、常用塑料模具零件的选
用等。
随书附赠一光盘，内容包含训练文件及多媒体视频，图声并茂，以实际操作详细讲解书中各范例的设
计步骤。
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内容概要

　　《塑料模具设计步骤与实例精解（附CD-ROM光盘1张）》以模具设计步骤为线，介绍了模具设
计的基础知识、模具设计流程及各部分的设计要点。
书中不但讲解了Pro／Engineer软件的使用方法，而且可使读者逐步培养模具设计的理念，掌握模具设
计的各项要领。
全书共分11章，主要内容有：塑料模具设计工程师基础知识、模具设计前的准备工作、塑料模具排位
及模胚确定、各种分型面的设计方法、塑料模具成型零件设计、浇注系统设计、顶出机构设计、塑料
模具设计变更、常用塑料模具零件的选用等。
《塑料模具设计步骤与实例精解》供从事模具设计的业内人士使用，更是模具设计初学者的好帮手。
《塑料模具设计步骤与实例精解》还可作为计算机辅助设计、模具设计的实习及培训教材。
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章节摘录

插图：设计图样。
装配图上各模具零件安置部位是否恰当，表示得是否清楚，有无遗漏。
零件图上的零件编号、名称、制作数量、零件内制还是外购的、是标准件还是非标准件、零件配合处
理精度、成型塑料制件高精度尺寸处的修正加工及余量、模具零件的材料、热处理、表面处理、表面
精加工程度是否标记、叙述清楚。
⑤主要零件、成型零件工作尺寸及配合尺寸。
尺寸数字应正确无误，不要使生产者再进行换算。
⑥检查全部零件图及总装图的视图位置，投影是否正确，画法是否符合制图国标，有无遗漏尺寸。
⑦校核加工性能（所有零件的几何结构、视图画法、尺寸标注等是否有利于加工）。
⑧复算辅助工具的主要工作尺寸。
以上校对设计者先自行校对，然后再专业校对。
专业校对原则上按设计者自我校对项目进行。
但是要侧重于结构原理、工艺性能及操作安全方面。
描图时要先消化图形，按国标要求描绘，填写全部尺寸及技术要求。
描后自校并且签字。
把描好的底图交设计者校对签字，习惯做法是由工具制造单位有关技术人员审查，会签、检查制造工
艺性，然后才可送晒。
4）编写制造工艺卡片。
由工具制造单位技术人员编写制造工艺卡片，并且为加工制造做好准备。
在模具零件的制造过程中要加强检验，把检验的重点放在尺寸精度上。
模具组装完成后，由检验员根据模具检验表进行检验，主要是检验模具零件的性能情况是否良好，只
有这样才能保证模具的制造质量。
5）试模及修模。
虽然是在选定成型材料、成型设备时，在预想的工艺条件下进行模具设计，但是人们的认识往往是不
完善的，因此必须在模具加工完成后，进行试模试验，看成型的制件质量如何。
发现问题以后，进行修模。
塑件出现不良现象的种类居多，原因也很复杂。
有模具方面的原因，也有工艺条件方面的原因，二者往往交织在一起。
在修模前，应当根据塑件出现的不良现象的实际情况，进行细致地分析研究，找出造成塑件缺陷的原
因后提出解决方法。
因为成型条件容易改变，所以一般的做法是先变更成型条件，当变更成型条件不能解决问题时，才考
虑修理模具。
修理模具更应慎重，没有十分把握不可轻举妄动。
其原因是一旦变更了模具条件，就不能再作大的改造和恢复原状。
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编辑推荐

《塑料模具设计步骤与实例精解》：中／英文版适用。
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