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前言

　　数控编程作为数控加工的关键技术之一，其程序的编制效率和质量在很大程度上决定了产品的加
工精度和生产效率。
尤其是随着制造业的快速发展，数控机床的应用已渗透到机械制造业的各个领域，数控加工越来越普
及，企业对数控加工高技能人才的需求也越来越大，许多工科院校和技工学校也都开设了数控编程与
操作方面的课程。
提高数控程序的编制质量和效率，是企业降低产品成本、提高自身产品质量与市场竞争力的手段，同
样也是各类有关专业院校和数控培训单位长期发展的目标，还是广大数控编程人员个人工作能力的体
现。
针对这样的趋势，作者根据多年丰富的数控编程操作的教学实践和工程实践经验，参考了大量的系统
编程操作规程资料，把实际加工经验和加工中遇到的一些问题，进行总结、归纳后编写成本书。
读者通过本书的学习，在进行手工编程时，可了解一些编程的疑点问题和编程技巧，避免走弯路，从
而快速掌握手工编程的方法和技巧，提高数控程序的编制质量和效率。
　　本书由冯志刚主编，蒋洪斌、朱士忠、黄战平参加编写，由陈晓燕对文稿和图形编排整理，在此
表示衷心的感谢。
由于时间仓促，对本书中存在的错误和不妥之处请读者给予批评、指正。
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内容概要

　　《数控编程疑难解答》共分7章，全书围绕CNC数控机床手工编程中经常会碰到的编程疑点和问
题，并通过具体实例分析讲解。
第1章主要介绍常用G功能指令代码在进行手工编程时出现的一些编程疑点及实例讲解。
第2章主要介绍通过提高手工编制程序的方法和技巧来控制和提高零件内、外轮廓铣削的加工精度及
编程加工实例。
第3章主要介绍数控系统中孔加工固定循环指令的应用及加工实例，特别是G74、G84攻螺纹固定循环
的应用和编程加工实例。
第4章详细叙述简化编程指令的编程疑点及编程加工实例。
第5章主要介绍曲面加工中的编程疑点及实例。
第6章主要介绍数控程序对零件尺寸加工精度的影响及编程加工实例。
第7章重点介绍螺纹加工的手工编程方法及编程加工实例。
　　《数控编程疑难解答》可作为从事数控加工编程及操作人员的参考书，也可供各类大中院校、技
工学校机电一体化专业、数控专业及相关专业的师生进行数控教学、培训使用。
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章节摘录

　　CNC机床有一特殊的固定点，称为机械原点，由机床制造厂家确定。
机械原点的定位精度很高，是机床调试和加工时十分重要的基准点，通常在该位置上设定机床坐标系
，它也是其他坐标系如工件坐标系、编程坐标系以及机床参考点的基准点。
每次开机启动后，或当机床因意外断电、故障、紧急制动等原因停机而重新启动时，都应该先让各轴
返回参考点，进行一次位置校准，以消除上次运动所带来的位置误差。
甚至必要时应当进行坐标设定及换刀和对刀前都要对机床进行一次手动回零操作，所谓回零操作就是
使运动部件回到机床的参考点。
　　CNC机床参考点（或机床原点）是用于对机床工作台（或滑板）与刀具相对运动的测量系统进行
定标与控制的点，一般都是设定在各轴正向行程极限点的位置上。
该位置是在每个轴上用挡块和限位开关精确地预先调整好的，它相对于机床原点的坐标是一个已知数
，一个固定值。
　　使用参考点返回功能刀具可以容易地移动到该位置。
参考点主要用作自动换刀或设定坐标系，刀具能否准确地返回参考点，是衡量其重复定位精度的重要
指标，也是数控加工保证其尺寸一致性的前提条件。
　　CNC车床的机械原点一般设在主轴旋转中心与卡盘后端面之交点，由于车床用以加工回转体零件
。
因此，其坐标系是从车床机械原点开始建立的x、z两维坐标系。
z轴与主轴平行，为纵向进刀方向，x轴与主轴垂直，为横向进刀方向，参考点位于x轴和z轴的正向极
限处，如图1-1左图所示。
　　⋯⋯
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