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章节摘录

插图：在制订国家标准时，尽可能考虑与国际标准（ISO）一致。
我国采用国际标准的原则是：根据与国际标准相比变动的程度区分，主要有等同采用（idt）、等效采
用（eqv）和参照采用（neq）三种类型。
所谓等同采用，就是与国际标准完全相同。
所谓等效采用，就是与国际标准相比，在技术上很少有变动。
所谓参照采用，就是根据我国自然资源和经济条件或传统产品的特色，必须相对于国际标准有些变动
，但在产品性能和质量指标上要同国际标准相当，并在通用、互换、安全、卫生等方面与国际标准协
调一致。
对于国际上已经统一的画法和注法，虽然国内已有一套自己的规定，也应不加修改地采用国际标准，
以利于国际间的技术交流。
对于国际上尚未统一，在一些工业发达国家的标准之间又存在分歧，而我国也已有了一套较成熟的画
法和注法，则应在我国标准的基础上吸收那些先进的、有用的内容，以充实和完善我国的国家标准。
3.标准的分类、编号和名称在分类和编号上，将性质相近的标准归于一类，同时考虑今后的发展，便
于插入新增添的标准。
1984年的《机械制图》国家标准中，将最基础的《图纸幅面及格式》、《比例》等五个标准归于一类
，这些也是机械、建筑、水利等制图标准中以后要统一的内容。
属于机械制图中《图样画法》、《尺寸注法》等基本内容的五个标准又归于一类。
机械制图中属于规定画法的《螺纹及螺纹紧固件画法》、《齿轮画法》等五个标准也归于一类。
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编辑推荐

《怎样识读新标准(第5版)》是由机械工业出版社出版的。
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