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前言

　　近20多年来，塑料制品加工技术高速发展，塑料挤出吹塑技术也与其他塑料加工技术一样得到了
快速发展，各种挤出吹塑中空成型制品已经具有了较大的生产与销售规模，各地均已形成了许多较大
规模的挤出吹塑制品市场，因此，产生了各种生产规模的挤出吹塑制品厂家。
随着这一行业的高速发展，原来与此有关的专业技术书籍已经不能适应新的生产要求，本书作者在多
年的工作实践中，深切感受到具有实际操作指导意义的专业技术书籍是何等的重要。
　　本书能对从事挤出吹塑制品加工的技术人员和操作人员提供一些设备操作、调试、维修等方面的
实际参考意见与建议，从而减少一些在实际操作过程中的失误和少走一些弯路。
同时，也可供学习塑料机械、塑料加工与成型技术的大中专学生参考，在挤出吹塑工厂可以作为培训
参考书。
如果本书能够对您在操作、维修、保养挤出吹塑设备的实际工作提供一些有价值的帮助，作为本书的
作者，我们将感到非常高兴。
　　本书作者多年来在大型中空吹塑制品企业和大型挤出吹塑设备研制企业从事工程技术方面的研发
与改进工作，在吹塑制品开发及挤出吹塑设备研制、改进、调试、维修和吹塑工艺控制等方面积累了
许多理论知识与实践经验。
本书的作者之一邱建成，是中国塑料加工工业协会的特聘专家，编著有多本有关塑料吹塑技术方面的
著作，并且在国内著名技术期刊上发表多篇技术论文，设计有多项发明专利，同时在超大型中空成型
机的设计与改进方面进行了卓有成效的工作，于2009年11月研发成功具有多项发明专利权、具有高效
节能效果的2000L超大型中空成型机组，目前正在研制适应于GMP生产环境条件要求的双层与多层储
料式大型中空成型机，并且已经取得了较大的技术突破与进展。
根据市场的需要现结合国产相关挤出吹塑设备的实际操作中的调试与修理工作，本书作者将这些认识
与体会以及一些独特的创造、创新整理出来，与国内外同行就这些问题进行讨论与研究，其中不妥之
处，敬请广大读者批评指正。
　　本书的第1、2、3、6章及第4、5章的部分章节由邱建成编写，第4、5章其余部分由黄万平编写。
参与本书编写工作的还有徐文良、朱建新等高级工程技术人员。
　　在本书的编写过程中，得到了秦川未来塑料机械有限公司、苏州市同大机械有限公司、张家港市
锦华模具有限公司、张家港市同大吹塑有限公司等厂家的管理者与工程技术人员的大力支持与帮助，
在此谨对上述企业的有关人员，以及参考文献中相关著作的作者表示衷心的感谢。
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内容概要

　　《挤出吹塑中空成型机的调试与修理技术》共包括6章。
第1章介绍挤出吹塑中空成型基础；第2章介绍挤出吹塑中空成型机基础；第3章介绍挤出吹塑中空成型
模具及其使用；第4章介绍挤出吹塑中空成型机的调试与修理；第5章介绍典型挤出吹塑中空成型制品
加工实例；第6章介绍挤出吹塑中空成型常用原料的选用与问题的解决。
其中第2章至第5章为《挤出吹塑中空成型机的调试与修理技术》重点，结合国产设备对挤出吹塑中空
成型机的结构、选型、调试、修理等进行了详细的介绍，并结合当前挤出吹塑制品工厂的设备与技术
的实际状况，帮助挤出吹塑制品工厂的工程技术人员、技术管理人员和设备维修人员在生产中解决众
多的技术问题，基本可以满足国内各种挤出吹塑没备使用厂家技术人员与生产一线操作人员的不同技
术要求。
　　《挤出吹塑中空成型机的调试与修理技术》适合于在挤出吹塑成型设备、辅助设备，成型工艺研
究和吹塑制品工厂从事技术管理、设备操作、维修与保养工作的技术人员，以及塑料机械，塑料工艺
专业的大中专师生参考使用。
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章节摘录

　　1.2挤出吹塑中空成型设备　　挤出吹塑中空成型设备是挤出吹塑中空成型机。
挤出吹塑中空成型机的品种与规格有很多种，国内外各主要中空成型机制造厂家均有其各自的命名方
法。
在此，只对国内主要制造厂家的分类方法进行介绍。
　　1.设备命名　　挤出吹塑中空成型机的命名方法较多，目前常用的主要有3类，第1类为学名命名
法，第2类为厂名命名法，第3类为设备特点命名法。
　　（1）学名命名法学名命名法分为两种，一种为汉语拼音命名法，一种为英语名称命名法。
　　1）汉语拼音命名法：塑料吹塑机分别采用塑料、吹塑、机器的第1个汉语拼音字母作为名称前面
的编号，后面加该设备能够加工吹塑容器的容积值。
如秦川未来塑料机械有限公司制造的SCJl000中空成型机，其含义为吹塑机，该机可吹塑容积为1000L
的容器。
　　2）英语名称命名法：采用英语Blow moulding machine的BM的大写字母命名。
如广东金明塑胶设备有限公司制造的：BM230中空成型机，其含义为吹塑机，该机可吹塑容积为230L
。
采用英语名称命名，设备出口时方便国外客户的选择。
　　（2）厂名命名法厂名命名法又称公司名称命名法，是以公司名称中具有代表性的特征名词汉语
拼音的第1个字母组合为主体，后面加该吹塑容器的容积值。
如张家港市同大机械有限公司制造的TDB-250L中空成型机，其含义为同大机械制造的吹塑机，可吹塑
容积为250L（即T-同、D-大、B-blow）。
　　（3）设备特点命名法一部分中空成型机由于其设备本身与其他类似中空成型机相比具有一些明
显的特点，因此，制造厂家在命名时根据其设备的特点进行命名。
如张家港市同大机械有限公司制造的HT系列中的HTⅡ一18L中空成型机，其含义为高速、双直线导轨
、双工位、成型容器18L的中空成型机。
其他厂家也利用类似的命名法，用来表示与其他原有型号设备的区别，方便客户选择。
　　目前采用这3种命名方法命名的中空成型机均有较大的使用数量，其具体名称与型号规格以及详
细说明等，可参考各个中空成型机制造厂家提供的设备样本与说明。
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