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内容概要

　　本书全面阐述了船舶建造中的先进焊接工艺方法与自动化焊接设备的应用技术。
从工艺特点与焊接设备的选用角度出发，重点介绍了双丝埋弧焊工艺与各种类型的双丝埋弧焊设备
，CO2垂直、横向气电自动焊工艺与设备，药芯焊丝CO2气体保护焊接工艺与设备，气电立焊工艺与
设备。
还包括船体建造中的实用性单面焊双面成形焊接工艺方法、船舶管系中的全位置TIG填丝焊工艺与全
位置TIG填丝焊管机。
本书还对核动力船舶中核动力装置结构的焊接工艺方法与自动化　　焊接设备作了重点介绍。
　　本书可供船舶建造业相关技术人员、工人参考，也可作为船舶工程技术专业、本科生及高职高专
的教学参考书。
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