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内容概要

本书是为配合教育部“以服务为宗旨，以就业为导向”的新一轮职业教育教学改革和教材建设工作的
深入开展，按照中等职业教育模具设计和制造专业的基本要求，结合编者多年教学和生产实践的经验
编写而成的。
本书以理论与实践相结合为指导思想，一切从实用出发，力求深入浅出，通俗易懂。
    本书共分8章，系统地介绍了冲压模具设计的原理、冲压工艺计算及工艺分析等内容，着重叙述了冲
裁、弯曲、拉深三大冲压工艺，并对冲压材料、模具材料及提高模具寿命的措施等也作了一定的介绍
。
    本书是中等职业教育机械制造、模具制造、数控加工等专业的教学用书，也可供从事相关工作的工
程技术人员参考使用。
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编辑推荐

　　《冲压工艺及设备》是根据中等职业教育机电类专业教学研讨及教材建设会议制定的“冲压工艺
及设备”课程的基本要求和教材编写大纲，遵循“理论联系实际，体现应用性、实用性、综合性和先
进性，激发创新”的原则，结合编者多年教学和生产实践的经验编写而成的。
 　　《冲压工艺及设备》共分8个章节，主要内容包括冲压基础知识、冲裁、弯曲、拉深和其他冲压
成形工艺及其模具设计，同时还讲述了冲压模具的寿命、材料及安全措施，冲压工艺规程的制订等内
容。
在讲述冲压成形基本理论的基础上，选编了大量实例进行分析，供读者参考。
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