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前言

　　随着我国经济的快速发展，仓储、物流业也越来越繁荣，叉车的产销量越来越大，叉车的使用数
量激增。
为了满足叉车职业培训和叉车驾驶员、维修人员的需求，针对叉车驾驶员所担负的驾驶与操作任务繁
重复杂，参加系统的职业培训困难，维修人员资料短缺、经验不足的现实情况，我们编写了本书，供
叉车从业人员学习使用和参考。
　　本书共四篇15章，较系统地介绍了内燃叉车的构造原理、驾驶操作、维护保养与故障排除，同时
对电动叉车作了较详细的介绍，形式新颖，图文并茂，尽力增强读者的阅读兴趣；内容全面系统，难
易适度，具有较强的指导借鉴作用。
在编写过程中进行了大量的调查研究，广泛收集了各种叉车的技术资料，并将本人多年实践积累的成
功经验融入书中，并针对市场2～5t叉车主流车型的技术与应用特点，着力打牢理论基础，强化驾驶操
作技能，突出维护保养与故障排除，体现了针对性、实用性和可操作性，是一本知识面较宽的专业读
物。
　　本书可作为叉车职业培训的专门教材，也可用于仓库、码头、铁路、工厂和机场等各类物流装卸
搬运驾驶员自学，同时本书也是专业维护保养人员的重要参考资料，还能为管理者提供帮助。
　　本书在编写中得到蔡振宇、徐恒及其他热心同志的有力的帮助，在此表示特别的感谢！
此外，书中参阅了国内许多相关著作，在此谨对有关作者表示诚挚的谢意！
　　由于编者水平有限，书中难免有不妥之处，恳请广大读者和同行批评指正，以便进一步改进完善
。
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内容概要

　　本书共四篇15章，较系统地介绍了叉车的构造原理、驾驶作业、维修保养与故障排除。

　　本书汇集了各种叉车的技术资料，吸收融入作者多年教学训练积累的经验；内容全面系统，力求
贴近市场主流车型，并针对叉车驾驶操作易、维修保养难的特点，着力打好理论基础，强化操作技能
，突出维修保养与故障排除，每章后有思考题充分体现了针对性、实用性、操作性。

　　本书既可作为中等职业教学和企业、社会培训机构的专门教材，又适合于叉车驾驶员自学和其他
管理者、爱好者阅读，还可以为维护保养人员提供指导。
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章节摘录

　　叉车最早出现在1910年，1928年美国制造出电动叉车，1935年后出现内燃叉车。
二次大战期间广泛使用叉车搬运、储存军用物资，叉车也因此得到了迅速发展。
目前，世界各国都在大力发展各类叉车，最大起重量已达到80t，而最小的仅为0.25t。
随着托盘、集装箱的广泛使用，叉车属具也趋于多样化，叉车的使用范围将更加广泛。
　　我国在20世纪50年代初开始研究前苏联产品，60年代后，已能生产几个品种的内燃叉车与电动叉
车。
80年代后，通过组织行业联合设计，引进国外先进技术，我国已能生产起重量0.5～2t的电动叉车
和0.5-42t的内燃电动叉车。
目前1～3.5t的电动叉车和2～5t内燃叉车，已成为中国叉车市场上的主打产品。
进入21世纪后，中国叉车行业发展迅速，在叉车的设计水平、外观造型和整机性能上已达到或超过国
外90年代水平；在数量规模上，目前中国各类叉车批量生产销售企业已达200家，除满足国内市场的需
要，还有部分出口到国外，2007年年产销量突破15万台，并且以年30％-的速度增长。
2008年4月达到月销量2万台高峰。
　　目前，国内市场的叉车品牌，从国产到进口有几十家。
国产品牌有：合力、杭州、大连、巨鲸、湖南叉车、台励福、靖江、柳工、佳力、靖江宝骊、天津叉
车、洛阳一拖、上力重工、玉柴叉车、合肥搬易通、湖南衡力等。
进口品牌有：林德（德国）、海斯特（美国）、丰田（日本）、永恒力（德国）、BT（瑞典）、小松
（日本）、RCM（日本）、力至优（日本）、尼桑（日本）、现代（韩国）、斗山大宇（韩国）、皇
冠（美国）、OM（意大利）、OPK（日本）、日产（日本）、三菱（日本）等。
　　随着科学技术的进步和市场经济的发展，物流设备在经济发展中的地位和作用越来越明显，叉车
普及率越来越高。
无论是大型企业还是小型私营企业，叉车已经取代人力装卸，由此带来的叉车制造业之间的竞争也越
显激烈，促进了叉车业以及叉车技术的迅猛发展。
未来全球叉车正朝着专业化与生产系列化、人性化、环保化、模块化，以及优良的安全性、维修性与
操作性等方向发展，如，未来型概念叉车驾驶室可旋转180C，整车装备一种集成运行记录器，承担着
“黑匣子”的功能。
　　目前，中国叉车市场空间广阔，吸引了全世界的叉车厂商，世界排名前十位的叉车品牌，纷纷占
领中国市场，合资或独资企业超过20家。
国内叉车生产企业只有不断地进行技术创新及探索，适时地将新产品推向市场，接受市场的考验，并
不断地进行改进，才能在激烈的市场竞争中立于不败之地。
2008年国际金融危机爆发后，我国加快推动环保清洁能源产业的发展。
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