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前言

　　为了加工、运输方便等原因，一般将机器或装置分解成零、部件，然后再进行组装。
合理使用连接件。
对于保证机器产品质量和可靠性，就显得特别重要。
实际上，许多机器设备在使用过程中。
经常由于连接强度不够发生故障，而造成机器停产，甚至发生机器被损坏或人身事故。
本书主要介绍机械连接的合理设计，并举实例说明。
　　合理的机械连接设计。
有以下益处：　　1.提高装配效率，提高设备质量。
例如：合理分部件设计，便于装配时并行作业；采用快速连接设计，将大大提高装配效率；采用合理
的定心连接，将会有效地提高定心精度等。
　　2.正确使用标准件，可以充分发挥标准件的效能，不仅缩短制造周期，减低成本，而且还能提高
产品的可靠性和安全性。
例如，采用各种防松、防腐、防漏等措施，提高可靠性；正确使用安全销，保证产品的安全性。
　　3.改进连接结构，使连接件与被连接件合理受力，以避免削弱连接件与被连接件的强度等。
例如避免或减小某些零件承受弯曲或剪切力，采用无键连接，避免削弱轴。
　　4.减小变形。
例如采用合理的结构，减小焊接变形。
　　5.采用合理的连接设计，便于装配、拆卸和维修等。
　　本书的另一特点：制图、公差配合、紧固件等标准件都采用了新的国家标准。
　　本书分为12章，各章的要点如下：　　第1章便于装拆的结构设计：尽可能减少零部件数量，提高
装拆效率；分部件时考虑便于并行作业；采用标准件时，尽可能统一标准规格和尺寸；尽可能避免装
配时的切削加工；尽可能减少维修时拆装零件的工作量；合理考虑定位面；装配零件设计应考虑便于
定向等。
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内容概要

　　《机械连接设计示例与分析》汇集了编者多年积累的经验、体会及大量资料，内容丰富，以近800
个图例对螺纹、键、销、焊、铆、粘等各种连接方式的结构设计进行了简要分析，图文并茂，一目了
然。
《机械连接设计示例与分析》的特点：（1）以对比的方式说明对连接方式的改进；（2）从受力分析
、连接强度、制造和装配的工艺性、密封和防腐、安全可靠性、定位精度、公差配合、经济性等不同
角度列举连接结构的实例；（3）理论联系实际，注意实用性、典型性、系统性和易读性，收集了许
多新结构；（4）为提高装配和维修效率，提出分部件并行作业、快速连接的观点；（5）为提高连接
精度，提出合理定心、定位和定向的连接结构；（6）为提高强度，提供了合理应用螺纹连接结构、
多种无键连接结构；（7）制图、公差配合、紧固件等标准件都采用最新的国家标准。
　　《机械连接设计示例与分析》供大中专水平从事机械设计、制造的技术人员、教师、学生参考使
用。
有许多结构比较新颖，特别适合于技术创新者参考。
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章节摘录

　　图12－17：飞机透明件的粘接。
飞机透明件包括风挡、座舱盖和窗玻璃等，要求有良好的透光性能、足够的结构强度和使用寿命。
由于现代飞机性能不断提高，工作条件更加苛刻，透明件不仅要承受座舱受内外压差所造成的载荷，
同时还要承受高速飞行气动加热和各种飞行条件下瞬时和长时间的热影响。
另外，对于风挡还有防水和防雾的要求，以及能够抵御飞鸟的撞击等。
飞机透明件目前多采用玻璃.塑料复合结构，是由硅酸盐玻璃和透明塑料用粘接剂粘接而成的。
玻璃－塑料复合结构，具有良好的抗冲击性，当破坏时，碎片不飞溅，能保持结构的完整性。
透明率大于90％，软化温度大于130"12，冲击强度大于120MPa满足飞机风挡、窗玻璃等透明件的要求
。
粘接工艺如下：1）检查硅酸盐玻璃（普通磨光玻璃和高透光磨光玻璃）和透明塑料（有机玻璃）的
角偏移和表面情况，角偏移应不小于6度，表面应无缺陷和杂质。
　　2）磨光玻璃之间的粘接采用聚乙烯醇丁醛粘接剂；磨光玻璃与有机玻璃的粘接，采用丙烯酸酯
粘接剂，也可采用上述粘接剂的胶膜，以便控制厚度。
　　3）复合固化。
　　4）按所需尺寸剪裁后，用硅橡胶粘接剂进行包边装框。
图直2.直8：精梳机筒体与闷头的粘接。
精梳机是纺纱工艺中用于精梳纤维的机械。
按结构可分为间歇动作的直型精梳机和连续动作的圆型精梳机两种。
精梳机中的各种导辊、卷绕轴、出条压辊、皮板罗拉轴等简体与两端闷头的连接，都可采用粘接工艺
，以代替长期采用的焊接工艺。
焊接工艺质量不稳定，易产生气孔和缝隙，易变形，且外观差。
粘接工艺安全可靠，使用寿命长，经济效益显著。
　　⋯⋯
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