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内容概要

本书是根据中华人民共和国原劳动和社会保障部最新制定的有关国家职业标准数控铣床/加工中心操作
工中的知识要求和技能要求编写的。
　　本书包括自动编程CAM概述及加工设置、技能鉴定的实操试题库、应用Mastercam软件进行实操
题具体编程加工的详细工艺过程、技能鉴定的理论试题库及样题4个部分。
另在附录部分介绍了数控铣床/加工中心安全操作规程与职业技能鉴定标准。
　　本书的实操题由浅入深，列举了数控铣床/加工中心加工中的20个实际例子（初级工4个，中级工8
个，高级工8个），详细地讲述了使用Mastercam软件进行零件数控编程加工的方法与技巧。
通过本书的学习和实践，读者可达到数控铣床/加工中心操作工的中、高级水平。
　　本书突出了实践操作和编程技能，并结合现代制造业工厂的实际情况，按照岗位培训的需要来编
写，非常适合职业院校数控、模具、机电类专业学生参加国家职业技能鉴定考核培训使用，也适合
对Mastercam软件或其他CAM基础知识有一定了解，但对数控加工工艺还不熟悉，正处于摸索、实践
，水平还需提高的在校学生及工厂的数控铣床／加工中心操作工、编程人员学习，还可作为培训机构
、企业数控编程员及学校师生的参考书。
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章节摘录

　　一、自动编程的定义及特点　　自动编程又称为计算机辅助编程。
它是利用计算机和相应的前置、后置处理程序对零件的源程序或几何造型进行处理，以得到加工程序
和数控工艺文档的一种编程方法。
　　自动编程时，首先利用CAD／CAM软件先绘制工件的几何图形，编程人员只需根据图样的要求，
使用数控语言编写出工件加工源程序，送人计算机，由计算机自动地进行数值计算、后置处理，编写
出工件加工程序单，直至自动生成加工厂代码。
　　Mastercam是一套非常完整的CAD／CAM系统，它性能优越，功能强大，运行稳定，易学易用，
对硬件要求低，是目前机械加工行业使用最为广泛的一种软件，它可用于数控铣床、数控车床、数控
镗床、加工中心、线切割机床等。
Mastercam系统的Design设计模块集2D和3D的线框、曲面和实体造型于一体，具有全特征化造型功能
和强大的图形编辑、转换处理能力。
Mastercam系统的Mill制造模块可以生成和管理多种类型的数控加工操作。
　　二、自动编程的操作步骤　　Mastercam系统编程所追求的目标是如何更有效地获得各种工件加工
要求的高质量的加工程序，以便更充分地发挥数控机床的性能，获得更高的加工质量和加工效率。
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