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前言

我国的职业教育是一块正待开垦的处女地；是一片充满希望的原野；是一轮冉冉升起的朝阳；是一艘
乘风破浪的航船。
随着职业教育的改革，我国职业教育的光明大道已经找到，曙光就在前头！
为了更有效地推进我院的高职教育，完成我院创建“省内一流、国内知名”高水平示范性高职院的战
略布署和目标，我院在重拳出击、狠抓师资培养内涵建设的同时，还大胆决策引进了一批高层次的专
家教授，形成我院优质办学和创示范性高职院的整体合力。
高安邦教授就是我院2005年引进的人才之一。
高安邦教授不负众望，自从来到我院，就以主人翁的态度，积极参加了我院的教学评估获优和创建江
苏省首批示范性高职院的工作，竭尽全力做出了自己力所能及的贡献：1）发挥特聘教授“传帮带”
作用，创建了省级优秀教学团队。
2）大胆引进高新技术，凸现办学和创示范的高品位。
3）以引进的高新技术为支撑，成功申报并完成了6项国家与省市“十一五”规划教学与科研课题。
4）校企合作共建了高新技术研发中心和大学生创新实践训练基地。
5）积极参加创建省级特色专业、精品课程、精品教材和国家级精品课程建设。
6）大力开展大学生创新实践主体活动，荣获了省市创新大赛和省院毕业设计多项大奖。
7）主持著书立说和发表学术论文，开展学术交流活动，努力提高我院的学术水平。
8）为了我院“机电一体化”专业的可持续发展，积极建议将“机电一体化”专业调整到电气工程系
来办，实现以“机械”为主体、“控制”和“计算机”为技术核心，“机械+电气+计算机”三分天下
的教学格局，为创建“机电一体化”品牌专业做了一些准备。
作为“机电一体化”新专业的学术带头人，高安邦教授多年来一直承担着“机床电气与PLC”课程的
教学研究和科研开发工作。
早在哈尔滨理工大学任职期间，他就创建了“机电传动控制（含PLC）”学校和黑龙江省精品课程；
完成了“在‘机电一体化’专业课中实现素质教育研究与实践”的省级教育科学研究课题，荣获了黑
龙江省优秀教学成果二等奖和论文一等奖”；主编的“机电传动控制（含PLC）”全国统编教材由国
家高等教育出版社2002年12月出版，现已10多次印刷。
特别是来我院任职以来，他作为“机床电气与PLC”课程的首席主讲教师，深感以往教材和教学中，
机床电气控制与PLC控制技术的严重脱节，学生学习完该课程后不会用PLC高新技术改造传统落后的
旧机床和创新设计PLC控制的新机床。
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内容概要

　　《机床电气与PLC控制技术项目教程》凸现工学结合、学用一致，理论密切联系生产实际，“教
、学、做”一体化的现代教学特色，从注重对高职大学生进行高素质和高技能培养与提高的实用角度
出发，将“机床电气与PLC控制技术”课程教学目标分解为6个工作过程（项目）：①如何阅读机床设
备的电气控制电路图；②如何阅读机床设备的PLC控制电路图；③如何设计机床设备的电气控制系统
；④如何设计机床设备的PLC控制系统；⑤如何进行机床电气与PLC控制系统常见故障的维修；⑥拓
展与提高：几种常用典型复杂机床设备电气与PLC控制设计／维修案例。
每个项目又分为若干个有针对性的工作任务，以工作过程（项目）为导向，通过任务驱动，经过教师
启发式理论教学和学生们的强化实践训练，理实统一、师生互动，最终完成本课程能真正阅读分析、
设计、维修机床电气与PLC控制系统的课程教学目标。
　　本项目教程可作为高职高专院校机械电子工程（机电一体化）专业、机械设计制造及自动化专业
、数控机床专业、汽车工程专业、自动控制工程专业、电气工程专业、王企自动化专业、计算机应用
专业等相关专业教材及参考书；也可作为相关技术培训的实用教材及参考书；还可供教学、科研和工
矿企事业单位的工程技术人员学习、掌握机床电气控制与PLC技术，以及在设计改造传统机床、机电
控制设备的应用中参考。
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